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前言

可编程序控制器（PLC）是一种以计算机为核心，综合了计算机技术、自动控制技术和通信技术等现
代科技而发展起来的一种通用新型工业自动化控制装置。
在工业控制领域从单机自动化到生产线自动化乃至生产自动化；从工业机器人、数控设备到柔性制造
系统（FMS），PLC充当了重要的角色，并展现了强劲的发展态势。
PLC以其可靠性高、灵活性强、使用方便的优势，迅速占领了工业控制领域。
它与CAD／CAM和工业机器人一起被誉为现代工业生产自动化的三大支柱之一。
近年来可编程序控制器技术受到广大从事自动控制和机电一体化技术人员的重视。
鉴于可编程序控制器技术在工业控制领域的重要性，许多职业院校将其作为机电、电气自动化、数控
等专业的专业课程。
因此我们组织了相关专业老师，经过认真调研，并结合目前我国工业控制领域中PLC的应用情况，选
择了有较高性价比和市场份额的西门子公司S7-200系列小型PLC作为编写对象。
在本书的编写过程中，力求体现职业教育的性质、任务和培养目标，坚持以就业为导向、以能力培养
为本位的原则，突出教材的实用性、适用性和先进性。
全书共6章，第1章介绍了PLC的基础知识，包括PLC的定义、发展、应用以及PLC的组成和工作原理。
第2章介绍了S7-200PLC的基本结构以及编程软件和仿真软件的使用。
第3章是PLC程序设计基础，主要介绍了PLC的内部资源、编址寻址的方式以及PLC的基本指令的功能
和应用，并列举了一些工程应用的实例。
第4章介绍了PLC的功能指令及其应用。
第5章程序设计方法重点介绍了PLC的顺序控制的设计方法及其应用。
第6章介绍了PLC控制系统设计方法并以实例来说明实现的方法。
在编写过程中，编者力求做到语言流畅、叙述清楚、讲解细致，所有内容都立足便于实际应用和教学
，并融进编者的经验和成果。
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内容概要

本书是中等职业教育电类专业规划教材之一。
　　本书主要以西门子S7-200 PLC为对象，以S7-200 PLC的应用技术为重点。
全书共分6章，主要内容有PLC基础知识，包括PLC的特点、应用以及PLC的组成和工作原理；S7-200
PLC基本结构及编程软件的使用；PLC的内部资源和常用指令的使用及应用实例；PLC的功能指令及应
用；PLC的顺序控制设计方法以及PLC应用系统的设计和实例。
每章后均配有相应的习题供学习时使用。
　　本书可供专业为电气自动化专业、机电控制技术专业、电子技术及应用专业、自动化仪表专业的
中等职业学校、技工学校的学生使用，也可作为工程技术人员的参考书。
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编辑推荐

《可编程序控制器技术与应用》是西门子系列之一。
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