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前言

　　本教材根据高职高专机械类专业的数控车床编程与操作实训及技能等级考核要求，以工作过程为
导向，制订教学内容。
主要内容以广州数控设备有限公司的GSK 928TA、GSK980TD系统数控车床为平台，介绍数控车床的基
本知识和基本操作（包括工艺知识准备、车床控制面板操作、数控车床各功能指令应用及加工程序编
写与编辑方法、坐标设置与对刀的方法、车削加工的基本操作方法）；典型零件的加工实例分析及加
工方法（包含轴、套、盘类零件、曲面类零件、工艺品等）：组合型零件的加工训练等。
知识结构由简单到复杂，操作训练项目按由易到难、循序渐进的教学规律合理安排。
　　本教材重点在操作方法的介绍，并以工作过程为导向，以机械零件或与其类似的工件、工艺品等
为载体，展开训练项目，更贴近实际生产，更能符合企业需求。
　　本教材的编写特点是：采用以编程与实际操作技能训练为主、基础知识为辅的体化的教学模式，
训练项目结构合理，操作方法实用，具有较强的适用性。
　　学习本课程的基本要求是：要具有定的机械制图知识、公差与测量知识、金属材料切削刀具知识
，还必须具备普通车床的基本操作技能。
　　本课程的目标是培养学生具备较强的数控车床加工编程能力和较高的操作技能，培养学生适应实
际生产的能力和对数控设备的文明操作及维护保养习惯：技能要求达到中、高级数控车床操作工技术
水平。
　　本教材适合作为高职高专院校数控技术应用专业、模具专业、机械制造专业、机电一体化专业等
学生实训或技能培训用指导教材。
讲学学时参考约60学时，操作训练全过程约180学时。
　　本教材由广西柳州职业技术学院韦富基副教授、李振尤副教授任主编，张映故高级技师任副主编
，参加编写的老师还有龙爱保高级技师、毛丹丹高级技师。
其中项目l、2、4由韦富基编写，项目7、9、10由李振尤编写，项目5、6、11由张映故编写，项目3由龙
爱保编写，项目8由毛丹丹编写。
在编写过程中得到了陈华教师的大力支持，很荣幸得到林若森副教授对全书的审阅，在此表示由衷的
感谢。
　　由于编者水平有限，编写时间仓促，书中难免有欠妥和错误之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　按照以工作过程为导向的“数控车床编程与操作” 课程改革要求进行编写的，按照企业实际工作
过程和工作环境组织实训教学，形成针对工作需求的新型教学与训练项同：主要以广州数控设备有限
公司的GSK 928TA、GSK 980TD系统数控车床为平台展开项目训练，通过典型任务分析， 达到理论和
技能与生产实际结合的效果。
全书共收集11个实训项目，内容由浅入深， 循序渐进，切合机械生产加工顺序，涵盖外圆、端面、台
阶、内孔、圆锥、圆弧、沟槽、螺纹、特形面和非圆曲线轮廓零件等的加工工艺知识、编程知识及操
作技能。
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书籍目录

项目1 数控车床基本操作及安全文明生产项目描述任务1-1 GSK 928TA系统数控车床的基本操作1.1.1 M
、S、T、F功能及单一G功能指令1.1.2 GSK 928TA系统控制面板的操作任务1-2 GSK 980TD系统数控车
床的基本操作1.2.1 M、S、T、F功能及单一G功能指令1.2.2 GSK 980TD系统控制面板的操作任务1-3 安
全操作和文明生产知识1.3.1 数控车床安全操作规程1.3.2 数控车床的维护与保养项目小结项目训练项
目2 车削心轴项目描述任务2-1 工艺准备2.1.1 工艺知识准备2.1.2 确定工件的加工方案2.1.3 编程指令任
务2-2 心轴加工程序的编制任务2-3 刀具准备任务2-4 心轴的切削项目小结项目训练项目3 车削齿轮轴项
目描述任务3-1 工艺准备3.1.1 工艺知识准备3.1.2 复合循环指令G71、G703.1.3 切槽编程指令3.1.4 螺纹编
程指令任务3-2 齿轮轴程序编制任务3-3 齿轮轴的加工项目小结项日训练项目4 车削齿轮坯项目描述任
务4-1 工艺准备4.1.1 工艺知识准备4.1.2 编程指令任务4-2 齿轮坯加工程序编制任务4-3 刀具、量具准
备4.3.1 刀具选择4.3.2 量具准备任务4-4 齿轮坯的切削项目小结项目训练项目5 车削皮带轮项目描述任
务5-1 工艺准备5.1.1 工艺知识准备5.1.2 程序指令准备5.1.3 皮带轮程序编制任务5-2 皮带轮零件的加工项
目小结项目训练项目6 车削法兰盘项目7 机床手柄项目8 车削组合件项目9 车削工艺品项目10 车削非圆
曲线特形面零件项目11 数控车床的维护保养与常见故障诊断参考文献
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章节摘录

　　数控车床是数字程序控制车床的简称，是一种通过数字信息，控制机床按给定的运动轨迹对被加
工工件进行自动加工的机电一体化加工装备。
要在数控车床上完成对某一零件的切削加工工作，其工作步骤大体如下：　　(1)根据零件的形状和尺
寸要求，合理安排加工顺序和选择装夹方式并装夹工件。
　　(2)合理选择加工所需刀具并正确安装。
　　(3)合理选择加工参数，编制零件的加工程序。
　　(4)通过数控车床控制面板操作，把加工程序输入车床控制系统。
　　(5)进行程序检索，试运行，检查程序和加工运行轨迹是否正确。
　　(6)设定工件在车床中的坐标原点和完成对刀操作。
　　(7)进行自动切削，完成粗加工。
　　(8)检查零件各部分尺寸，根据图样尺寸要求修改程序。
　　(9)精加工至图样尺寸。
　　本项目训练内容有：GSK928TA、GSK980TD系统数控车床控制面板的操作；简单程序的录入与编
辑；程序检索与试运行；工件坐标设置与对刀操作；车床的安全操作和文明生产知识。
　　例如：M03$400，指主轴正转，转速为400r/min。
　　(1)恒线速度控制指令(G96)：所谓恒线速度控制是指数控加工零件的过程中，车床主轴的转速会
随着车削直径的变化而自动变化，使工件相对刀具切削点的瞬时线速度保持恒定值。
如车削锥面、端面或曲面等直径不断发生变化的表而，各点的瞬时线速度保持在恒定值，使同一表而
获得一致的粗糙度。
此时S的数值单位为m/rain。
　　例如：G96$20，表示切削线速度为20m/rain。
　　在执行恒线速度控制指令时，为确保主轴安全平稳运行，GSK928TA系统用53号和54号参数，分别
设定恒线速度控制状态下的主轴最低转速和主轴最高转速限制。
　　(2)恒转速控制指令(G97)：G97主要是取消恒线速度控制，使主轴保持恒定转速运行的状态。
在G97状态下，S所指定的数值表示丰轴每分钟的转数(r/min)。
　　例如：G97SI000，表示主轴转速为l000r/min。
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编辑推荐

　　可作为高职高专院校数控、模具、机械制造、机电一体化等机电类专业的教材，也可作为成人高
校、继续教育学院和中职学校相关专业的教材，以及机械行业企业员工的岗位培训教材。
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