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前言

　　机械制造是技术密集型产业，对员工的职业素质要求高。
本书从机械制造中的铣工岗位技能出发，讲授铣工应知应会的基本理论知识，着眼于培养铣工的岗位
技能。
本书以铣工操作技能为导向，介绍了铣工常用工具、量具、铣刀，铣床上工件的装夹等基本知识，指
导操作实训铣平面及连接面，铣长方体，铣斜面，铣台阶，铣沟槽及切断，用分度头铣角度面及刻线
，铣花键轴、牙嵌离合器，在铣床上钻孔、铰孔及镗孔，以及利用铣床铣模具型面、铣蜗轮等铣工技
能。
　　本书精选生产中常用的铣工作业项目作为实训课教学内容，采用任务驱动的教学模式编写，即先
提出铣削加工项目，阐述该项目中涉及的基本理论知识，然后让学生操作实施铣削项目，在铣削操作
中进一步理解相关知识，并掌握该项铣削加工技能。
这样的教学方式，既锻炼了学生的实践动手能力，又培养了技术工人的职业技能。
　　本书是高等职业技术教育实践性教材，教材的内容针对铣工技术岗位的需要，体现了较强的实用
性和职业性。
　　本书由赵明久编著，以下老师参加了编写工作：郎敬喜（第1章和第2章），唐海波（第3章和第4
章），罗景龙（第5章和第6章），汤振宁（第7章）。
　　本书的疏漏及错误之处，恳请读者指正。
　　编者
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内容概要

　　本书是高等职业技术教育实践性教材，旨在培训铣工岗位技能，本书采用项目教学法编写，把铣
工岗位技能分解为若干项目，内容包括：铣工基础知识，铣削平面及连接面，铣台阶、沟槽及切断，
用分度头铣角度面及刻线，铣花键轴、牙嵌离合器，在铣床上钻孔、绞孔及镗孔，以及复杂型面加工
。
　　本书具有较强的实用性和职业性，适合高等职业技术教育教学选用，也可作为广大铣工爱好者的
参考用书。
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章节摘录

　　第1章　铣工基础知识　　铣削是基本的金属切削加工方法之一。
铣削加工中，铣刀旋转作主运动，工件或铣刀作进给运动。
铣刀是多刃刀具，与单刃刀具比较，旋转的多刃铣刀切削时能承担更大的切削载荷，采用更大的切削
用量，所以铣削的加工精度和生产效率较高，加工范围广。
　　学习目标　　●了解铣床的工作内容、铣削加工的特点。
　　●掌握安全操作、文明生产的操作规程。
　　●掌握常用铣刀的种类及铣刀的拆装方法。
　　●能正确选择、使用铣床夹具。
　　●能正确使用量具测量工件。
　　●掌握常用铣床的操纵方法。
　　●掌握常用铣床的日常维护及保养。
　　1.1 铣工入门　　1.1.1　切削运动与切削用量　　1．切削运动　　在金属切削加工过程中，刀具
和工件之间的相对运动称为切削运动。
切削运动可分为主运动和进给运动。
　　①主运动。
切削运动中直接切除工件上的切削层，使之转变为切屑，以形成工件新表面的运动是主运动。
主运动速度即为切削速度，用符号Vc表示（单位m/min）。
一般来说，主运动是由机床主轴提供的，所以其运动速度高，消耗的切削功率大。
铣削和钻削的主运动是刀具回转运动。
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编辑推荐

　　具有较强的实用性和职业性，适合高等职业技术教育教学选用，也可作为广大铣工爱好者的参考
用书。
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