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内容概要

　　《模具工36“技”：技能问答》以问答的形式，简明扼要地介绍了模具工必须掌握的专业知识与
操作技能，以及一些成熟的实践经验。
具体涉及模具基本加工、模具关键部件制造和模具装配三大部分内容，各部分内容均结合典型模具结
构，将模具制造、装配技巧与操作禁忌融合在一起进行讲解，并通过实例提供详细的铣削加工工艺和
加工方法，以加深理解，达到事半功倍的效果。
　　《模具工36“技”：技能问答》主要用作企业培训部门、职业技能鉴定培训机构、再就业和农民
工培训机构的教材，也可作为技校、中职和各种短训班的教学用书。
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书籍目录

第一部分　模具工基础知识一、模具的生产过程和工艺过程是什么二、模具加工工序的种类有哪些三
、模具制造有哪些技术要求四、模具常用材料的性能是什么五、模具零件的热处理是如何操作的？
其故障是如何处理的六、模具修理的原因及方法是什么七、冲模有哪些种类及其性质是什么八、塑料
成型模具结构有哪些分类及其性质是什么九、压铸模结构有哪些分类十、锻模结构有哪些分类及其结
构特点是什么十一、粉末冶金模具结构有哪些分类第二部分　模具工操作技能一、模具零件的毛坯加
工是如何操作的？
毛坯加工有哪些注意事项二、模具零件的划线加工是如何操作的？
划线加工有哪些注意事项三、模具零件是如何研磨与抛光的？
研磨与抛光有哪些注意事项四、模具零件的攻丝加工是如何操作的？
攻丝加工有哪些注意事项五、模具零件的磨削加工是如何操作的？
磨削加工有哪些注意事项和禁忌-．六、刨削加工是如何操作的？
刨削加工有哪些注意事项和禁忌七、铣削加工是如何操作的？
铣削加工有哪些注意事项和禁忌八、凸模的加工是如何操作的？
凸模加工有哪些注意事项和禁忌九、拉深模的加工是如何操作的？
拉深模加工有哪些注意事项和禁忌十、冷挤压模的制造加工是如何操作的？
其操作有哪些注意事项和禁忌十一、注射模的加工是如何操作的？
其操作有哪些注意事项和禁忌十二、压注模的加工是如何操作的？
其操作有哪些注意事项十三、锻模的加工是如何操作的？
锻模加工有哪些注意事项十四、钢带冲模与组合冲模的加工是如何操作的？
其操作有哪些注意事项十五、冲裁模的装配是如何操作的？
其操作有哪些注意事项和禁忌十六、冲裁模的试冲与调整是如何操作的？
其操作有哪些注意事项十七、塑料模的装配是如何操作的？
其操作有哪些注意事项十八、压铸模的装配、试模与调整是如何操作的？
其操作有哪些注意事项十九、模具的使用与维护是如何操作的？
其操作有哪些注意事项二十、如何选用良好的润滑剂二十一、如何改进模具的使用和维护条件第三部
分　模具加工实例一、模具零件划线加工实例二、模具零件铣削加工实例三、凸模成型磨削工艺过程
实例四、模具零件电火花加工实例五、型腔冷挤压模具加工实例六、压铸模成型部分精加工实例七、
圆形凸模的加工实例分析八、拉深凹模的加工实例分析九、冲裁模的加工实例十、塑料模的装配实例
十一、压铸模装配实例
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章节摘录

　　第一部分　模具工基础知识　　一、模具的生产过程和工艺过程是什么　　1.模具的生产过程　
　模具的生产过程，即从接受客户产品图（或样品）和相关的技术资料、技术要求并与客户签订模具
制造合同起，至试模合格、交付商品模具和进行售后服务的全过程的总称。
此过程包括下述各生产阶段。
　　（1）对制品工艺结构和技术要求的分析、判别，并以此确定制品的成型工艺和成型模具的类型
和总体结构。
　　（2）成型模具总装结构的设计。
在完成总装配结构设计的基础上：①完成成型件的造型和结构设计，以及浇注、定位导向、侧向分型
抽芯、推出、温控、排溢等系统的设计；②确定标准件（标准模架等）、通用件的规格型号和相关要
求；③确定各成型件、结构件的材料和热处理要求。
　　（3）根据模具设计图和技术要求，确定模具的制造工艺规程，编制工艺过程卡和工序卡。
　　（4）根据第3项的工艺文件进行以下工作：①标准件（首先是标准模架）、通用件的配置、选购
和进厂入库时的检验；②成型件、结构件毛坯加工；③成型件加工程序（如线切割、数铣、磨或加工
中心加工的程序）的编制；④与上述各项加工相适应的工具、夹具、刀具和量具的配置。
　　（5）模具成型件、结构件的加工和热处理。
　　（6）装配。
经检验，在各成型件、结构件、标准件和通用件均合格的前提下（即尺寸精度、位置精度、表面质量
、热处理等均满足要求）进行组装和总装。
　　（7）试模验收，交付使用。
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编辑推荐

　　《模具工36“技”：技能问答》写作的出发点是不讲过深的理论知识，力求做到理论与实践相结
合，循序渐进、由浅入深；以指导初学者快速入门、步步提高、逐渐精通，使钳工技术人员能在较短
时间内掌握模具工的技能和技巧。
模具工业是国民经济的基础工业。
我国国民经济突飞猛进地发展，特别是近几年汽车工业、农业机械、航天航空工业的发展，对模具的
发展和要求提出了巨大的挑战。
同时塑料工业的发展日新月异，机电工业产品、日常生活用品的生产必须依赖于塑料模具的开发和利
用。
为适应我国模具工业飞速发展的形势，加速培养模具工业急需的实用型人才，编者结合自身实际工作
经验组织编写了《模具工36“技”：技能问答》。
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