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前言

　　数控机床是装备制造业的工作母机（Machinetool），是机电一体化（Mechatronics）的典型产品，
它综合了机床、计算机、电机及拖动、自动控制、检测等技术。
随着数控机床在我国的大量使用，在职业教育数控专业和其他机电专业中普及数控机床控制技术及系
统的知识、提高学生的数控机床维护与故障诊断能力就显得尤为重要。
　　本教材是在当今职教界“工学结合”改革的浪潮中诞生的，其前身《机床数控原理与系统》是典
型的学科系统化教材，理论性强，语言复杂。
在新教材的编写中，编者根据多年的企业实践和丰富的职教教学经验，采用德国基于工作过程的课程
开发理念，按数控机床电气安装调试生产流程对“数控系统安装与调试”这个学习领域设计和编排了
七个学习情境，内容主要涉及数控系统部分的连接与调试，而数控机床的辅助功能PLC控制部分则放
在另一个学习领域进行。
　　每个学习情境的编写架构如下：　　1）工作/学习任务书。
学习任务来源于工作任务，但高于工作任务，融实践训练、工作过程知识学习为一体。
其中包含一张最能体现该学习情境工作过程知识、任务完成过程中使用频率很高的图，称之为情境图
。
　　2）学习情境主体。
每个学习情境主体由工作过程知识、实践工作页、情境训练三部分组成。
工作过程知识提供了系统的构成、原理、参数、操作、诊断、调整等数控设备应用中直接需要的理论
与实践知识；实践工作页是学生工作实践的平台，按完整的工作过程设计；情境训练为学生提供了能
力训练与知识强化的任务，其中的背景资料弥补了工作过程知识的不足。
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内容概要

1、本教材以一种典型产品为贯穿全书的载体，为“数控机床控制系统安装与调试”课程提供了工学
结合课程实施的整体解决方案，融入了理念、内容、方法、载体、师资、环境、评价等要素。
    2、实践工作页汲取了德国双元制职业教育框架下的企业学徒工培训的经验，联合行业企业共同开发
。
按资讯、计划、决策、实施、检查、评价的完整的工作过程设计。
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作者简介

　　汤彩萍，1970年10月生，副教授，工程硕士。
曾在企业从事多年的数控机床产品设计开发与调试工作，目前主要从事数控专业相关课程的教学与研
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章节摘录

　　数控机床装调维修工是我国劳动和社会保障部于2005年确定的新职业，该职业典型的工作任务有
：数控机床机械部件装配与调整、数控机床电气控制系统安装与调试（简称电气装调）、数控机床机
械维修、数控机床电气维修、数控机床用户服务等。
数控系统的安装与调试是电气装调的重要部分，下面说明电气装调这一典型工作任务的情形。
　　工作任务说明为机床的精密和自动化运行，必须安装控制系统并进行调试运行。
用基本工具（如螺丝刀、钳子、万用表、数控系统常用软件等），按照与制造合同规定的机床功能要
求一致的电气图纸进行控制系统组件的机械安装与电气连接并检查，如电气柜的配电板、机床操纵台
、电气柜到机床各部分的连接等；按照调试规程，参阅数控系统手册、国家标准等各种资料，完成合
同规定的各功能如进给轴运动、主轴运动、自动换刀、冷却润滑等的调试。
　　车间生产人员多以班组形式组织生产，每个员工独立完成各自的生产任务，组内协作，最终完成
产品的电气安装与调试。
　　从事该工作时，要严格按企业检查卡规定的质量要求进行，如装配规范美观、接口正确、电控系
统实际参数的确定和评价等，当实际值与规定值之间出现偏差时，必须对调整措施进行计划、准备并
最后实施，以满足客户要求。
对已完成的工作进行记录存档。
遵守事故防护规章，特别具有电气安全防护知识。
具备企业安全意识、责任意识、规范意识、成本意识。
　　需要有数控原理、系统组件特性、功能方面的知识。
基本工作技术有布线、接线、测量、钎焊、数控系统操作、能使用英语的相关资料等。
　　与客户进行工作业务方面和技术方面的沟通，为客户提供电控系统技术咨询与服务。
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