
第一图书网, tushu007.com
<<工厂供配电技术>>

图书基本信息

书名：<<工厂供配电技术>>

13位ISBN编号：9787121099694

10位ISBN编号：7121099691

出版时间：2012-12

出版时间：电子工业出版社

作者：张莹 主编

页数：286

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<工厂供配电技术>>

内容概要

　　供电系统概述，工厂变配电所及供配电设备功能和使用，工厂变配电所电气主接线方案，工厂电
力网络构成和特点，工厂电力负荷和短路计算，供电线路的导线和电缆使用及选择，工厂供配电系统
的保护功能，工厂供配电系统二次回路和自动装置功能，工厂电气照明，工厂供配电故障诊断等。
各章均附有习题。
　　本书在论述工厂供配电系统构成和功能、强调运用维护的同时，特别注重加强系统的实用性，较
多地关注供配电系统运行故障处理和诊断检测，提供设备检修的案例作为参考，并介绍相关仪器仪表
的使用。
在内容的选择上参考职业技能鉴定标准，力图使教材内容与职业教育的要求相吻合。
　　本书除可作为高职高专教材用书外，也可供从事电力系统运行管理方面的技术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   1.2.5 工厂配电线路 工厂内高压配电线路主要作为工厂内输送、分配电能之用，通
过它把电能送到各个生产厂房和车间。
为减少投资，便于维护与检修，工厂高压配电线路以前多采用架空线路。
但架空敷设的各种管线在有些地方纵横交错，并受潮湿气体及腐蚀性气体的影响，可靠性大大下降。
另外由于电缆制造技术的迅速发展，电缆质量不断提高且成本不断下降，同时为了美化厂区环境，工
厂内高压配电线路已逐渐向电缆化方向发展。
 工厂内低压配电线路主要用以向低压用电设备供电。
在户外敷设的低压配电线路目前多采用架空线路，且尽可能与高压线路同杆架设，以节省建设费用。
在厂房或车间内部则应根据具体情况确定，或采用明线配电线路，或采用电缆配电线路。
在厂房或车间内，由动力配电箱到电动机的配电线路一律采用绝缘导线穿管敷设或采用电缆线路。
 车间内电气照明线路和动力线路通常是分开的，一般由一台配电用变压器分别进行照明和动力供电，
如采用380/220V三相四线制线路供电，动力设备由380V三相线供电，而照明负荷由220V相线和零线供
电，但各相所供应的照明负荷应尽量平衡。
如果动力设备冲击负荷使电压波动较大时，则应使照明负荷由单独的变压器供电。
事故照明必须由可靠的独立电源供电。
工厂内配电线路距离不长，但用电设备多，支路多；设备的功率不大，电压也较低，但电流较大。
 1.2.6 电力系统的中性点运行方式 在电力系统中，当变压器或发电机的三相绕组为星形连接时，其中
性点可有两种运行方式：中性点接地和中性点不接地。
中性点直接接地系统常称为大电流接地系统，中性点不接地和中性点经消弧线圈（或电阻）接地的系
统称为小电流接地系统。
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编辑推荐

　　《21世纪高等职业教育电子信息类规划教材·电气自动化技术专业新编：工厂供配电技术（第3版
）》重点论述工厂供配电系统接线方案、常用电气设备、保护类型及设置，除让读者熟悉掌握工厂供
配电系统的构成、功能、保护方式以外，更强调系统的运行维护，使读者掌握供配电系统操作、运行
、检修、维护等技术要求和技术标准。
　　本书介绍了供配电系统分析和测试常用的仪器仪表的外观、结构和使用方法，使读者能尽快掌握
实际系统维护所需要的仪器仪表知识，也满足电类其他专业知识对仪器仪表使用要求。
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