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内容概要

　　《金属加工与实训：铣工实训》为中等职业学校机械大类专业基础课国家规划新教材，是根
据2009年教育部颁布的《中等职业学校金属加工与实训教学大纲》组织编写的，包括大纲规定的铣工
实训模块及相关基础模块的内容。
　　《金属加工与实训：铣工实训》的主要内容包括铣削基本知识、铣床、铣刀、平面与斜面铣削、
台阶与沟槽的铣削、切断与角度面铣削、铣削强化训练等。
　　《金属加工与实训：铣工实训》可以作为中等职业学校相关专业的教学用书，也可作为工程技术
人员的参考用书或培训教材。
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章节摘录

版权页：插图：1.开机前的检查（1）检查铣床的各手轮、摇把是否处于规定的位置。
（2）检查铣床工作台限位挡块是否紧固在最大行程以内，手摇工作台是否能纵向、横向、垂直移动
。
（3）检查电动机开关是否完好，主轴转向和自动进给方向是否正确，各运动部件运转是否正常。
（4）检查油路是否畅通，将各注油孔注油，空转试车2分钟以上，查看油窗等各部位，并听声音是否
正常。
（5）对机床各滑动部分注润滑油。
（6）检查安装在铣床上的夹具及工件是否装夹牢固，以免铣削过程中，发生松脱造成事故。
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编辑推荐

《金属加工与实训(铣工实训)》：经全国中等职业教育教材审定委员会审定。
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