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前言

　　专业英语的教学目的是指导学生阅读与自己专业相关的英语书刊和文选，使学生能以英语为工具
，获取与专业相关的信息。
本书的读者对象是高等工业专科学校和高等职业院校的模具设计与制造技术专业的学生，也可作为其
他专业类学生的参考书。
　　本教材在编写过程中力求突出如下特点：　　（1）所选文章难度适中，通俗易懂，内容全面，
涵盖冲压成形工艺及冲压模具设计、塑料成形工艺及塑料模具设计、材料成形设备、模具制造工艺及
现代模具设计CAD/CAM等，并反映专业发展的最新知识。
　　（2）为扩大阅读范围，增添补充阅读材料，以供学有余力的学生阅读。
　　（3）部分内容选自英、美等国专业教材及专业刊物中的原文，以贴近实际需求。
　　（4）内容全面，图文并茂，即通过文中图例便可直观地理解各段文章大意，有利于专业英语的
学习，与专业课程结合紧密，注重选材的新颖性，实用性，力求用最地道的英语表达。
　　其中第2、6、7、8、10单元的正文部分摘自美国外版书原文。
　　本教材由浙江水利水电专科学校郭晓梅为主编；无锡工艺职业技术学校张家骅，浙江职业技术学
院詹丹辉，浙江水利水电专科学校黄勇和金永平为副主编。
教材中第6、7、9单元由郭晓梅编写；第3、4、11、13、15单元由张家骅编写；第12、14单元由黄勇编
写；第1、5单元由金永平编写；第2、8、10单元由詹丹辉编写；郭晓梅负责全书的统稿，詹丹辉负责
全书的审稿。
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内容概要

本教材以适应高等学校模具专业技能型人才的培养为目的，以能力培养为本位，以贴近企业用人和学
生就业的实际需求为导向，扩充学生的专业英语词汇，提高学生的科技英语阅读能力。
    本教材所选文章难度适中，通俗易懂，内容全面，涵盖冲压成形工艺及冲压模具设计、塑料成形工
艺及塑料模具设计、材料成形设备、模具制造工艺及现代模具设计CAD/CAM等，并反映专业发展的
最新知识。
本教材为扩大阅读范围，还增添了补充阅读材料，以供学有余力的学生阅读。
    本教材共分15个单元，分别是：模具材料与热处理；冲压模基本知识；冲压工艺与冲压模设计；其
他冲压工艺与冲压模设计；塑料特性；注射模类型；塑料模组件；注射模成形过程；压铸模；塑料及
成形过程；材料成形设备；模具制造工艺；现代模具制造技术；特种加工工艺；模具的装配过程。
    本教材的读者对象是高职高专学校学习模具专业的学生，也可作为其他机械类专业学生的参考书。
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作者简介

郭晓梅，女，1979.11出生，讲师，浙江东阳人，2003年取得硕士学位，2000年工作于江苏大学，2005
年工作于浙江水利水电专科学校，一直致力于模具专业的教学工作，为浙江水利水电专科学校第二层
次的青年骨干教师。
指导模具专业的学生参加机械设计竞赛，先后获得浙江省大学生
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章节摘录

　　1.5.2模具钢　　通常来说，根据特定模具正常使用所需的力学性能来确定模具所需的特定材料。
针对某一工具的使用要求和作用，只有通过仔细研究和评估才能确定材料。
大多数应用情况下，不止一种材料是满足使用要求的。
最终的选材，往往取决于消费者对模具性能和经济性等方面的要求。
　　模具材料主要分成两类：冷作模具钢和热作模具钢，如碳化钢、合金工具钢、碳素工具钢、高速
钢、高合金钢、高碳钢、低碳钢和耐震工具钢等。
为了适当地选择模具材料，我们应当掌握材料的一些物理性能和力学性能指标，以便确定所选材料对
模具功能与性能会有何影响。
　　物理性能和力学性能是指材料在某种工况下如何控制反抗的特性。
材料的物理性能是指那些本质特性。
材料自身不改变，则其物理性能不会发生永久改变。
　　物理性能包括重量、导热性、导电性、热膨胀率和熔点。
材料的力学性能是指受热处理或机械处理而发生永久改变的性能，包括强度、硬度、耐磨性、韧性、
脆性、塑性、展延性和弹性模量。
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