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前言

　　目前，职业学校数控机床操作培训教材适应面较窄，数控机床操作工又严重短缺。
针对这一现状，在调查研究的基础上，同时根据职业学校的实训条件，编者总结了几年来职业技术教
育课程改革的经验，编写了本书，力求突出职业教育的特色，紧密联系生产实际。
　　本书围绕数控车床的工艺、编程与操作等核心内容，以数控车削加工的应知、应会内容为主线，
全面、系统地介绍了数控车削的基本知识、数控车床的常用系统、数控车床加工工艺及编程技术、数
控车床的操作技巧等。
本书注重基本理论、基本知识和操作技能的讲授，同时又立足于应用。
书中安排有大量实例，多数来自生产实际和教学实践，并配有思考题，内容通俗易懂，方便教学，具
有广泛的实用性。
　　本书可作为中等职业学校数控技术应用专业教材，也可供其他相关专业（如模具技术应用等专业
）学生及工程技术人员使用。
　　本书由林秀朋、李健龙担任主编，由卓健燕、周宝誉、房晓嘉、闭祖勤、黄宏班、陆婉线、蒋文
有担任副主编，参加编写的还有吴强、李为祥、零梅勇、钟珊。
　　由于作者水平有限，加之时间仓促，书中疏漏和错误之处在所难免，敬请广大读者提出宝意见。
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内容概要

　　《数控车编程与实训教程》是中等职业技术学校规划教材之一。
全书主要包括4个部分的内容：数控车削加工技术基础、数控车削编程与基本操作、数控车削加工技
术实训和数控车削综合实训。
　　在《数控车编程与实训教程》的编写过程中，编者按照当前中等职业教育的大纲要求，根据当前
职业教育教学改革和教材建设的总体目标，努力体现教学内容的先进性和前瞻性，注重实际应用，而
不拘泥于传统的理论研究。
《数控车编程与实训教程》可作为中等职业教育数控技术应用专业教材，也可供其他相关专业（如模
具技术应用等专业）学生及工程技术人员使用。
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书籍目录

第1章 数控车削加工技术基础1.1 数控车床概述1.2 数控车削编程基础1.3 数控车削加工工艺基础第2章 
数控车削编程及基本操作2.1 GSK980T数控系统2.2 华中（HNC-21/22T）数控系统2.3 FANUC0iMate?TC
数控系统第3章 数控车削加工技术实训项目1数控机床的基本操作项目2台阶轴的加工项目3沟槽的加工
项目4三角形螺纹的加工项目5特形面的加工项目6孔的加工第4章 数控车削综合实训4.1 项目实例4.2 项
目考核4.3 项目练习第5章 数控车工技能竞赛操作试题选集附录附录1 数控车床安全操作规程附录2 数控
车床中级操作工国家职业技能鉴定标准附录3 数控车削切削用量选择参考附录4 数学处理常用计算公式
附录5 常见二次曲线
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章节摘录

　　2.2.2 华中（HN-21／22T）系统常用编程指令由于指令G01、G02、G03及S、T、M等功能与前面所
讲的980T系统的指令G01、G02、G03及s、T、M等功能意义相同，在此就不再重复讲解。
　　1.选择工件坐标系（零点偏移）指令G54-G59　　工件坐标系是编程人员为了编程方便而设定的坐
标系。
G54-G59指令与G92指令都是用于设定工件坐标系的，但G92指令是根据当前刀具位置并通过程序来建
立工件坐标系的。
G92指令所设定的工件原点与当前刀具所处的位置有关，这一工件原点在机床坐标系中的位置是随当
前刀具位置的不同而改变的。
　　有时编程人员在编写程序时，需要确定工件与机床坐标系之间的关系。
为了编程方便，系统允许编程人员使用6个特殊的工件坐标系。
这6个工件坐标系可以预先通过CRT／MDI操作面板在参数设定方式下设定，并在程序中用G54～G59
来选择它们。
工件坐标系一旦选定，后继程序段中绝对编程时的指令值均为相对此坐标系原点的值。
　　G54～G59设定的工件原点在机床坐标系中的位置是不变的，在系统断电后也不破坏，再次开机后
仍有效，并与刀具的当前位置无关，除非再通过（3RT，／MDI方式更改。
使用G54～G591时，操作者在安装工件后，测量工件原点相对于机床原点的偏置量，并把工件坐标系
在各轴上相对于机床坐标系的位置偏置量，输入工件坐标偏置存储器中，其后系统在执行程序时，就
可以按照工件坐标系中的坐标值来运动了。
　　如图2-33所示，使用工件坐标系编程，要求刀具从当前点移动到A点，再从A点移动到B点。
可采用G54～G59指令，程序如下。
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编辑推荐

　　《数控车编程与实训教程》以国家相关职业标准为依据，从生产实际出发，合理安排教材的知识
，引入新技术、新工艺内容，反映行业的新标准。
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