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前言

　　《中等职业教育课程改革规划新教材&middot;机械常识与钳工实训（非机类通用）》是根据教育
部2009年颁布的《中等职业学校机械常识与钳工实训教学大纲》，按最新国家标准和相关国家职业标
准，并结合近几年的教改实践经验编写的。
教材以就业为导向，技能为本位，理实一体，浅化了理论，强化了应用。
《中等职业教育课程改革规划新教材&middot;机械常识与钳工实训（非机类通用）》结合企业生产，
增强了实用性，达到了理论知识与技能训练的统一，体现了对品德与技能、学生知识与能力等全面发
展的综合素质和职业能力要求，使学生具备从事非机类相关专业工作所必备的机械常识和钳工技能，
为学习后续专业课程打下基础；《中等职业教育课程改革规划新教材&middot;机械常识与钳工实训（
非机类通用）》可以培养非机类专业学生解决涉及机械方面实际问题的基本能力；利用《中等职业教
育课程改革规划新教材&middot;机械常识与钳工实训（非机类通用）》可以对学生进行职业意识培养
和职业道德教育，使其形成严谨、敬业的工作作风，为今后解决生产实际问题和职业生涯的发展奠定
基础。
　　《中等职业教育课程改革规划新教材&middot;机械常识与钳工实训（非机类通用）》具有以下几
个特点。
　　1.深化课程改革，符合认知特点　　在教材中，针对中等职业学校学生的生源现状，以其认知水
平为依据，采用新的课程体系和编排次序，把课程有关内容进行提炼和整合，突出重点，讲求实用。
注重理论教学与动手操作有机结合，结合生产、生活实际，符合中职学生的认知规律，体现中等职业
教育的特色，便于学生自学和在岗人员的再培训学习。
　　2.突出基本技能，体现能力本位　　《中等职业教育课程改革规划新教材&middot;机械常识与钳
工实训（非机类通用）》在编写过程中，遵循中等职业教育&ldquo;实际、实用、实效&rdquo;的原则
，强化&ldquo;能力为本，三创一实&rdquo;的精神，围绕技能型紧缺人才的职业技能要求，去除深奥
的理论知识，突出基本原理和基本技能。
重视实践和实训教学环节，坚持&ldquo;做中学、做中教&rdquo;，培养学生的动手操作能力和学习能
力。
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内容概要

　　《机械常识与钳工实训（非机类通用）》是根据教育部2009年颁布的《中等职业学校机械常识与
钳工实训教学大纲》，按最新国家标准和相关国家职业标准，并结合近几年的教改实践经验编写的。
全书由概述、机械识图、常用机械传动、常用工程材料、钳工基础训练、机械拆装技术基础等6个模
块组成。
《机械常识与钳工实训（非机类通用）》以就业为导向，技能为本位，理实一体，浅化了理论，强化
了应用。

　　《机械常识与钳工实训（非机类通用）》既可作为中等职业学校非机类专业教材，也可作为相关
行业岗位培训教材及自学用书。
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章节摘录

　　金属材料传导电流的能力称为导电性。
导电性用电阻率来表示，电阻率越小，金属材料的导电性能越好。
金属的导电性以银为最好，铜、铝次之，合金的导电性比纯金属差。
电阻率小的金属（如铜、铝）适用于制造导电零件和电线；电阻率大的金属或合金（如钨、钼等）适
于制造电热元件。
　　6.磁性　　金属材料导磁的性能称为磁性。
金属材料分为铁磁性材料（如铁、钴等）、无磁性材料或顺磁性材料（如铜、锌）。
铁磁性材料可用于制造变压器、电动机、测量仪表等。
无磁性或顺磁性材料可用于制造要求避免电磁场干扰的零件。
　　4.1.2 金属材料的化学性能　　金属材料的化学性能是指金属材料在化学作用下所表现出来的性能
，如耐腐蚀性、抗氧化性和化学稳定性。
　　1.耐腐蚀性　　金属材料在常温下抵抗氧、水蒸气及其他化学介质腐蚀破坏作用的能力称为耐腐
蚀性。
金属材料在常温下会发生如钢铁生锈等腐蚀现象，为提高金属的防锈、防腐能力，往往采用涂油、涂
漆及表面处理等方法。
　　2.抗氧化性　　金属材料在加热时抵抗氧化作用的能力称为抗氧化性。
金属材料的氧化随温度的升高而加速，例如钢材在热加工（锻造、焊接等）时，氧化比较严重，不仅
造成材料的过度损耗，还会形成各种缺陷。
因此，在加热时，常在其周围形成一种还原气体或保护气体，以避免金属材料的氧化。
　 &hellip;&hellip;
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