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前言

　　目前整个高分子加工行业最缺的是设备操作工，尤其是注塑操作工，虽然有一些培训学校在进行
注塑操作人员的培训，但离社会需求还远远不够。
随着注塑机的发展，现代注塑机基本上都是以面板操作为主，以往老式的按键操作的注塑机基本上被
淘汰了。
但是什么是注塑机？
什么是注塑成型加工？
尤其是如何使用现代注塑机进行注塑成型制品的生产，对不少准备进入和刚刚进入注塑生产行业的人
员来说还是比较迷惘的。
而即使进入此行业一段时间后，也往往是站在注塑机面前不知如何下手操作，完全要靠师傅的言传身
教一点一点地积累学习。
有不少的人甚至一辈子都没有掌握如何设置注塑机的参数及各参数的含义、如何根据不同的产品和原
料来调整参数，及什么样的原料和产品该选用什么样的注塑机等问题。
因此本书力图达到使读者掌握如何进行注塑成型生产，特别是为如何进行现代注塑机的使用操作而编
写。
　　本书采用简单明了、易学易懂的图片流程化方式，介绍了注塑机的种类及其用途、安装与调校、
安全防护、设备调试、保养维护、操作运行等实用性知识，重点介绍了注塑机的使用操作。
在内容安排上先介绍注塑机及注塑成型原理与工艺过程，再介绍注塑机的安全规则、保养维护和操作
运行，以使读者在熟悉掌握注塑机及注塑成型相关知识的基础上学习正确操作和使用注塑机。
　　本书共三章。
第1章介绍了注塑机及注塑成型加工的基础知识，分别介绍了注塑机的结构组成，注塑机的相关参数
，注塑成型用的辅助装置，注塑成型的原理、工艺过程及工艺参数，注塑机的分类及其相关应用等方
面的知识。
第2章介绍了注塑机的安全、安装及维护保养知识，分别介绍了注塑机的安装与调校，安全防护，注
塑机的调试，注塑机的保养与维护等相关方面的知识。
第3章详细介绍了以计算机面板操作的现代注塑机的操作使用，该章以海天sA2500型注塑机为实例，分
别介绍了注塑机的操作方式，注塑机的控制面板按键与操作画面，注塑机开关模的设定、射出设定、
储料及射退设定、托模设定、中子设定、座台设定、温度设定、快速设定、生管设定、校正画面、输
入／输出检测、模具数据设定和系统参数设定等相关方面的知识。
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内容概要

本书采用简单明了、易学易懂的图片流程化方式，介绍了注塑机的种类及其用途、安装与调校、安全
防护、设备调试、保养维护、操作运行等实用性知识，重点介绍了注塑机的使用操作。
在内容安排上先介绍注塑机及注塑成型工艺过程，再介绍注塑机的安全规则、保养维护和操作运行，
以使读者在熟悉掌握注塑机及注塑成型相关知识的基础上正确操作注塑机。
    本书适合于材料成型及控制工程专业选用为高分子材料成型设备教材，也适合于有一定专业基础的
本/专科、高职类机械制造专业学生及注塑模具相关设计制造技术人员阅读，特别是马上毕业上岗将从
事相关工作的本/专科、高职、技校等院校的高年级学生和从事高分子材料制品生产加工相关工作的工
程与技术人员使用参考。
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章节摘录

　　·液压油用于注塑机的液压系统；　　·润滑稀油用于稀油润滑机型的锁模部分相关点的润滑以
及大型机的动模板、射台后板的润滑；　　·润滑油脂用于油脂润滑机型的锁模部分相关点的润滑和
注射部分的润滑；　　·定期检查油的状况，正确控制冷却水的流量和温度，把液压油温度保持在45
±5℃范围内；　　·如果有另外选购的液压装置如中子或液压喷嘴等连接在机器上，则这些装置必
须彻底清洗，连接这些需消耗液压油的装置，要绝对避免影响液压油的质量和纯度；　　·液压油必
须严格符合相关质量标准，如果液压油已有轻微的污染，则在加注时必须通过合适的过滤器；　　·
所有使用过的机油均含有潜在伤害人体的成分，因此要避免人体皮肤与各种机油的长时问或重复接触
；　　·每台注塑机都应该使用其生产厂家推荐使用的润滑油类型及其厂家；　　·禁止使用受水、
蒸汽、尘埃及阳光等污染过的润滑油；　　·定期观察注塑机各润滑点是否处于正常的工作状态；注
意每次润滑的时间必须足够长，以保证整个润滑系统的每个润滑点得到良好的润滑；注塑机的润滑模
数(即间隔时间)和每次润滑的时间在机器出厂时已合理设定，不可轻易更改；但润滑模数可根据实际
使用情况做一定的改动，一般新机在6个月以内润滑模数设定少一点，6个月以后可根据实际情况设定
多一点，大型机设定少一点，小型机设定多一点；　　·定期观察润滑油系统的工作状况，保持油箱
中的润滑油在一个合理的油位水平；　　·平时若发现润滑不良，应及时加强润滑，并检查各润滑点
的工作状况，以保证注塑机润滑良好。
　　⋯⋯
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