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内容概要

　　本书从实际应用的角度出发，结合施耐德电气的m340 可编程控制器，阐述了plc的一般结构、工
作原理和通信网络的基本知识，详细地介绍了m340 plc产品的硬件、编程指令、编程软件的用法，通
过实际的程序实例，直观地叙述了m340 plc的modbus、以太网、canopen等通信编程的方法及操作员屏
幕的使用。
　　本书特别适合于施耐德电气的plc用户、有一定plc知识的工程技术人员使用，也可以作为高等院校
自动化、机电一体化等专业的教材。
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章节摘录

版权页：插图：3.输出刷新阶段在所有指令执行完毕后，元件映像寄存器中所有输出继电器的状态（
接通／断开）在输出刷新阶段转存到输出锁存器中，通过一定方式输出，驱动外部负载。
4.可编程控制器的中断处理根据以上所述，外部信号的输入总是通过可编程控制器扫描由“输入传送
”来完成，这就不可避免地带来了“逻辑滞后”。
PLC能不能像计算机那样采用中断输入的方法，即当有中断申请信号输入后，系统会中断正在执行的
程序而转去执行相关的中断服务程序；系统若有多个中断源时，它们之间按重要性是否有一个先后顺
序的排队；系统能否由程序设定允许中断或禁止中断等。
PLC关于中断的概念及处理思路与一般微机系统基本是一样的，但也有特殊之处。
1）响应问题一般微机系统的CPU，在执行每一条指令结束时去查询有无中断申请，而PLC对中断的响
应则是在相关的程序块结束后查询有无中断申请和在执行用户程序时查询有无中断申请，如有中断申
请，则转入执行中断服务程序。
如果用户程序以块式结构组成，则在每块结束或实行块调用时处理中断。
2）中断源先后顺序及中断嵌套问题在PLC中，中断源的信息是通过输入点而进入系统的，PLC扫描输
入点是按输入点编号的先后顺序进行的，因此中断源的先后顺序只要按输入点编号的顺序排列即可。
系统接到中断申请后，顺序扫描中断源，它可能只有一个中断源申请中断，也可能同时有多个中断源
申请中断。
系统在扫描中断源的过程中，就在存储器的一个特定区建立起“中断处理表”，按顺序存放中断信息
，中断源被扫描过后，中断处理表已建立完毕，系统就按该表顺序先后转至相应的中断服务程序入口
地址去工作。
必须说明的是，多中断源可以有优先顺序，但无嵌套关系。
即中断程序执行中，若有新的中断发生，不论新中断的优先顺序如何，都要等执行中的中断处理结束
后，再进行新的中断处理。
所以在PLC系统工作中，当转入下一个中断服务程序时，并不自动关闭中断，所以也没有必要去开启
中断。
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编辑推荐

《PLC编程及应用实战》是卓越工程师教育培养计划系列丛书之一。
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