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内容概要

　　本书集专业理论与技能训练于一体，注重实用性、操作性，旨在培养应用型人才。
学生通过完成任务来学习相关的理论知识及操作技能，进而具备从事电气设备维护和检修的基本职业
能力，为学生的职业生涯发展奠定良好基础。

作为一门实践性较强的课程，本教材在编写过程中打破了学科性、系统性的课程体系。
全书以电动机控制电路为基础，以电气设备应用电路为主线，重点讲解了电动机的检测、启动、故障
分析、机床电路控制系统、电气设备中常见的电子线路、运行维护及常见故障的?修方法。
同时，列举了几种典型电气设备控制电路的安装、调试及故障排除。

全书以项目的形式提出，由项目分成若干任务，深入浅出，强调应用，通俗易懂，内容结构安排符合
学习认知规律。

本书可作为中、高职院校相关专业的教学用书，也可供从事电气设备使用、检测与维修的有关专业人
员及企业培训使用。

 为了方便数学．本书配有电子教学参考资料包，详见前言。
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书籍目录

项目一 电动机检测与故障检修．
　任务一　认识电动机
 一、任务目标
 二、任务分析
 三、必备知识．
 四、任务实施识读电动机的铭牌．
 五、评分标准
　任务二　电动机的拆装
 一、任务目标
 二、任务分析
 三、必备知识
 四、任务实施三相异步电动机(10kW以下)的拆装训练
 五、评分标准
　任务三　电机设备的日常维护与检修
 一、任务目标
 二、任务分析
 三、必备知识
 四、任务实施
　任务四　电动机的常见故障与排除
 一、任务目标
 二、任务分析
 三、必备知识
项目二　低压电器和电动机控制系统
　任务一　电工基本操作工艺
 一、任务目标
 二、任务分析
 三、必备知识
 四、任务实施
 五、评分标准
　任务二　电动机基本控制电路的识读与绘制
 一、任务目标
 二、任务分析
 三、必备知识
 四、任务实施
 五、评分标准
 任务三　三相异步电动机连续正转控制电路
 一、任务目标
 二、任务分析
 三、必备知识
 四、任务实施
 五、评分标准
 任务四　异步电动机交流接触器联锁正、反转控制电路
 一、任务目标
 二、任务分析
 三、必备知识
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 四、任务实施
 五、评分标准
 任务五　三相异步电动机的位置与自动往返控制电路
 一、任务目标
 二、任务分析
 三、必备知识
 四、任务实施
 五、评分标准
　任务六　时间继电器自动控制串接电阻减压异步电动机启动控制电路
 一、任务目标
 二、任务分析
 三、必备知识
 四、任务实施
 五、评分标准
　任务七　异步电动机时间继电器自动控制Y-△减压控制电路
 一、任务目标
 二、任务分析
 三、必备知识
 四、任务实施
 五、评分标准
　任务八　异步电动机的反接制动控制电路
 一、任务目标
 二、任务分析
 三、必备知识
 四、任务实施
 任务九　达兰得电动机手动变速控制
 一、任务目标
 二、任务分析
　　⋯⋯
项目三　机床电路控制系统
项目四　电气设备中常见的电子线路的安装、检测与维修
项目五　综合训练
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章节摘录

　　b.封闭式电动机的带轮或联轴器拆除后，就可以把风罩的螺栓松脱，取下风罩，再将转子轴尾端
风扇上的定位销或螺栓拆下或松开。
用手锤在风扇四周轻轻敲打，慢慢将扇叶拉下，小型电动机的风扇在后轴承不需要加油，更换时可随
转子一起抽出。
若风扇是塑料制品，可用热水加热使塑料风扇膨胀后旋下，如图1-2-15所示。
　　轴承的拆卸与检查。
　　a..轴承的拆卸。
轴承在拆卸时因轴颈、轴承内环配合度会受到不同程度的削弱，因此只有在下.列情况下需拆卸轴承：
轴承磨损超过极限，已影响电动机的安全运行。
构成轴承的配件有裂纹、变形、缺损、剥离、严重麻点或拉伤。
由于潮湿和酸类物质的侵入，轴承配件上有严重锈蚀，在轴上无法处理。
发现内、外环配合有松动，外环和端盖镗孔配合太松的情况时，需要调换轴承或对轴颈进行维修。
发现轴承不符合技术要求，如超负荷、转速太快等需要更换。
发现前后轴承类型不同，位置调错。
轴承因受热而变色，经检查硬度已下降到不能使用。
轴承拆卸常用方法。
用拉具拆卸。
根据轴承的大小，选择合适的拉具，当按图　　1-2-7所示方法夹住轴承，拉具的脚爪应紧扣在轴承内
圈上，拉具的丝杆顶点要对准转子轴的中心，缓慢匀速地扳动丝杆。
搁在圆桶上拆卸。
在轴的内圆下面用两块铁板夹住，搁在一只内径略大于转子的圆桶上面，在轴的端面上垫上铜块，用
手锤轻轻敲打，着力点对准轴的中心，圆桶内放一些棉纱头，以防止轴承脱下时转子摔坏，当轴承逐
渐松动时，用力要减弱。
加热拆卸。
因轴承装配过紧或轴承氧化锈蚀不易拆卸时，可将100℃的机油淋浇在轴承内圈上，趁热用上述方法拆
卸。
为了防止热量过快扩散，可先将轴承用布包好再拆。
轴承的清洗与检查。
将轴承放人煤油桶内浸泡5～10分钟。
待轴承上油膏落入煤油中，再将轴承放入另一桶比较清洁的煤油中，用细软毛刷将轴承边转边洗，最
后在汽油中洗一次，用布擦干即可。
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