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前言

　　前言　　1985年，PTC公司在美国波士顿成立，并开始参数化建模软件的研究。
1988年，V1.0的Pro/ENGINEER诞生了。
经过20余年的发展，Pro/ENGINEER已经成为三维建模软件的领头羊。
目前已经发布了Pro/ENGINEER Wildfire 5.0。
PTC的系列软件包括在工业设计和机械设计等方面的多项功能，还包括对大型装配体的管理、功能仿
真、制造、产品数据管理等。
Pro/ENGINEER还提供了目前所能达到的最全面、集成 最紧密的产品开发环境。
　　本书内容　　本书深入浅出地讲解了Pro/ENGINEER Wildfire 5.0的体积块铣削、轮廓铣削、端面
铣削、曲面铣削、钻孔铣削、车削和线切割加工等数控加工功能。
在每章的最后，以实例分析和实现为特点，进一步讲述所学知识的使用，以及草图绘制的基本方法。
本书最后通过个典型实例讲解了在Pro/ENGINEER Wildfire 5.0中模具加工的编程过程，更有利于初级
、中级学者对所学知识的巩固。
　　本书涵盖Pro/ENGINEER Wildfire 5.0的所有数控铣削加工知识，从数控基础到各铣削加工，讲述
了NC加工模块中各工具的操作方法、使用步骤和基本功能。
　　本书的特点主要体现在以下几个方面：　　本书的编排采用循序渐进的方式，适合初级、中级学
者逐步掌握Pro/ENGINEER Wildfire 5.0 NC加工模块使用的基本操作方法，以及使用软件进行产品设计
的精髓。
　　本书以知识点为介绍单元，通过概念、操作方法和经典实例透彻地剖解每个知识点，让读者对该
软件的使用从零到精通。
　　本书讲解各知识点时，采用了浅显易懂的例子，且容易上手操作。
每个例子讲解的步骤简单全面，易于理解便于操作。
　　本书对关键性的技巧，以&ldquo;注意&rdquo;提醒读者，使读者减少不必要的时间和精力去琢磨
和研究它。
　　本书内容翔实，选例典型，针对性强，叙述言简意赅、清晰流畅、讲解透彻，能使读者快速掌
握Pro/ENGINEER Wildfire 5.0数控编程的应用要领。
　　本书特色　　本书从软件基本命令的操作入手，以软件的应用为主线，以实例为导向，根据由浅
入深的原则、举一反三的方式，讲述了Pro/ENGINEER Wildfire 5.0数控加工编程的方法和操作步骤，
使读者能够快速掌握编程思路和加工技巧。
　　本书图文并茂，讲解层次分明、思维清晰、重难点透彻、方法独到。
把专业的软件知识点，有机地融合到每章的具体内容中。
本书实例经典、易掌握，内容新颖，编排井然有序，技巧点拨精准，能够开拓读者思维，提高读者阅
读兴趣，使其掌握具体的方法和技巧。
　　本书既可以作为大、中专院校模具、数控等专业的教材，也可作为对制造行业有浓厚兴趣的读者
自学的教程。
　　作者信息　　本书在编写过程中得到了翔宇工作室的大力帮助，在此诚表谢意。
翔宇工作室是专门从事CAD/CAM/CAE技术的研究、开发、咨询及产品设计与制造服务的机构，并提
供专业的SolidWorks、Pro/ENGINEER、UG、CATIA及AutoCAD等软件的培训及技术咨询。
　　本书由翔宇工作室、姜洪奎、王臣业编写，参与编写的还有黄成、张红霞、吕详波、黄海力、余
成、赵福涛、杨思剑、腾召湖、赵斌、张忠荣、刘顺、张云杰、常夕、刘渝、王瑞东等，他们为本书
提供了大量的实例和素材。
　　感谢您选择了本书，希望我们的努力对您的工作和学习有所帮助，也希望您把对本书的意见和建
议告诉我们。
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内容概要

　　《Pro/ENGINEER Wildfire 5.0中文版数控编程基础与典型范例》深入浅出地讲解
了Pro/ENGINEERWildfire5.0的体积块铣削、轮廓铣削、端面铣削、曲面铣削、钻孔铣削、车削和线切
割加工等数控加工功能。
在每章的最后，以实例分析和实现为特点，进一步讲述所学知识的使用技巧，以及草图绘制的基本方
法。
本书最后通过一个典型实例讲解了在Pro/ENGINEERWildfire5.0中模具加工的编程过程，更有利于初级
、中级学者对所学的知识巩固。
　　《Pro/ENGINEER Wildfire 5.0中文版数控编程基础与典型范例》涵盖Pro/ENGINEERWildfire5.0的
所有数控铣削加工知识，从数控基础到各铣削加工，讲述了NC加工模块中各工具的操作方法、使用
步骤和基本功能。
　　《Pro/ENGINEER Wildfire 5.0中文版数控编程基础与典型范例》既可以作为院校机械CAD、模具
设计等专业的教材，也可作为对制造行业有浓厚兴趣的读者自学的教程。
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编辑推荐

《Pro\ENGINEER Wildfire5.0中文版数控编程基础与典型范例》(作者姜洪奎、王臣业)的编排采用循序
渐进的方式，适合初级、中级学者逐步掌握Pro／ENGINEER Wildfire 5．0 NC加工模块使用的基本操
作方法，以及使用软件进行产品设计的精髓。
本书以知识点为介绍单元，通过概念、操作方法和经典实例透彻地剖解每个知识点，让读者对该软件
的使用从零到精通。
本书从软件基本命令的操作入手，以软件的应用为主线，以实例为导向，根据由浅入深的原则、举一
反三的方式，讲述了Pro／ENGINEER Wildfire 5．0数控加工编程的方法和操作步骤，使读者能够快速
掌握编程思路和加工技巧。
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