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内容概要

　　本书是根据高等职业教育教学要求编写的，主要内容包括：轴类零件加工工艺设计、编程与加工
；盘类零件加工工艺设计、编程与加工；成形面零件加工工艺设计、编程和加工；螺纹加工工艺设计
、编程和加工；子程序及宏程序的应用；复杂套件零件的工艺设计和编程等。
每一教学情境后面均有一定数量的综合性自测题。
本书学习情境源于生产实际，而在知识要求上又高于生产实际。

　　本书可作为高等职业院校数控专业、机电一体化专业、模具设计与制造专业、电气控制专业的教
材，也可作为广大自学者及工程技术人员自学用书。
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