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内容概要

　　本书是在长春职业技术学院和中国职业教育学会“十二五”规划重点研究课题成果的基础上编写
的，以自动生产线安装与调试过程中所需的知识和技能为对象，介绍自动生产线的安装、调试方法与
技巧。
全书分为基础篇和实践篇两大部分。
基础篇主要介绍自动生产线所需的相关理论知识，由气动技术、传感器技术、变频控制技术在自动生
产线的应用，步进电动机及控制，伺服电动机及控制，可编程序控制器技术应用，网络通信及人机界
面等相关知识；实践篇以YL-335B为载体按照自动生产线的工作过程及各工作单元工作的情况，设计6
个实践项目，即供料单元、加工单元、装配单元、分拣单元、输送单元的安装与调试，以及自动生产
线整体联调。
本书注重自动生产线安装与调试的综合实践能力训练，以及安装与调试过程中相关文档的编写和整理
能力的培养。
本书配有免费的电子教学课件、练习题参考答案，详见前言。
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