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内容概要

　　本书按照“项目驱动，职场模拟”的课程改革思路，以网站开发人员的主要职业活动为导向，以
典型工作任务及其工作过程为依据，按照“网站设计、网站开发、网站测试和网站发布”的基本开发
流程来组织编写教材内容。
　　本书选用B/S/S三层架构作为软件开发模式，以JavaScript+AJAX为前台脚本开发语言，以C#为后台
服务器开发语言，以SQLServer25为后台数据库开发平台，较好地把Web应用开发环境配置、界面设计
、状态管理、图形编程、权限管理、数据库操作、站点测试与部署等主流网站开发技术融入到了项目
任务中
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