
第一图书网, tushu007.com
<<可编程控制器原理及应用>>

图书基本信息

书名：<<可编程控制器原理及应用>>

13位ISBN编号：9787122002778

10位ISBN编号：7122002772

出版时间：2007-8

出版时间：化学工业出版社

作者：王晓军

页数：175

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<可编程控制器原理及应用>>

前言

　　可编程控制器（programmable controller，PLC）是在传统的继电器控制系统基础上，融合计算机
技术和通信技术专门为工业控制而设计的微型计算机，具有结构简单、性能优越、可靠性高、灵活通
用、易于编程、使用方便等一系列优点，在工业上得到了越来越广泛的应用，近年来发展迅猛。
学习和掌握可编程控制器技术已成为工业自动化工作者的一项迫切任务。
　　　　在调研部分企业和科研单位对可编程控制器人才需求情况的基础上，我们总结了多年的教学
经验和教改成果，着手编写了该教材。
《可编程控制器原理及应用》是专门针对普通高等工科院校电气工程及其自动化、机械设计制造及其
自动化等专业编写的教材，它以FX2型可编程控制器为基础，精选了大量来自工程一线的实例，深入
浅出地介绍可编程控制器编程的方法和技巧，相信读者一定会学以致用，获益匪浅。
　　　　《可编程控制器原理及应用》共9章，第1章介绍可编程控制器的基础知识；第2章介绍可编程
控制器的工作原理；第3章介绍FX2型可编程控制器；第4章介绍FX2型可编程控制器的编程语言及基本
指令；第5章介绍FX2型可编程控制器步进指令及状态编程方法；第6章介绍FX2型可编程控制器的功能
指令；第7章介绍FX2型可编程控制器的特殊功能模块；第8章介绍FX2型可编程控制器通信技术；第9
章介绍可编程控制器的应用技术。
每章都安排了思考题及习题。
　　　《可编程控制器原理及应用》第1章由江西理工大学陈敏、刘小秋编写；第2章由成都电子机械
高等专科学校黄晓燕编写；第3章由同济大学孙心瑗编写；第4章由井冈山学院黄春英编写；第5章由井
冈山学院杨庆煊编写；第6章由井冈山学院王晓军编写；第7章由井冈山学院胡茶根、吴文通、周燕辉
编写；第8章由成都大学许强编写；第9章由井冈山学院尹溪、应建中编写。
全书由王晓军、杨庆煊、许强主编，黄晓燕统稿，由华中科技大学机械学院李曦博士和井冈山学院彭
宣戈教授审稿。
　　由于编者水平有限，书中难免存在缺点和错误，殷切希望广大读者批评指正。
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内容概要

本书详细介绍了可编程控制器（PLC）的产生、系统组成、工作原理与应用技术。
遵循理论与实践相结合的原则，在详细介绍了小型PLC的特点、工作原理、编程指令、编程语言等基
础知识后，结合生产实践给出了丰富的实例，积极扩展读者的编程思维，达到事半功倍的效果。
本书还介绍了PLC的模拟量编程和通信技术，使读者对PLC网络技术有初步的了解和认识。
 　　本书共9章，第1章介绍可编程控制器的基础知识；第2章介绍可编程控制器的工作原理；第3章介
绍FX2型可编程控制器；第4章介绍FX2型可编程控制器的编程语言及基本指令；第5章介绍FX2型可编
程控制器步进指令及状态编程方法；第6章介绍FX2型可编程控制器的功能指令；第7章介绍FX2型可编
程控制器的特殊功能模块；第8章介绍FX2型可编程控制器通信技术；第9章介绍可编程控制器的应用
技术。
 　　本书着重于PLC的实际应用技术，实用性强，可作为普通高等工科院校电气工程及其自动化、机
械设计制造及其自动化、计算机应用、自动化等其他相关专业的教材，也可供高职高专的相关专业选
用，同时也可作为电气技术人员的培训教材和参考书。
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