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内容概要

　　本书从高速走丝电火花数控线切割机床维修的角度，介绍了此类机床的技术参数、机械结构、电
气控制系统和检修基础，详细分析了电火花数控线切割机床的常见故障，用 “小结”、“说明”、“
注意”等提示内容特别给出了维修思路和维修技巧，并列举了故障维修实例。
　　　　本书可作为从事电火花线切割的工程技术人员和技术工人的参考书，也可作为高职院校相关
专业的实训教材。
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第1章概述11?1电火花数控线切割机床的基本构成及特点11?1?1基本构成31?1?2特点51?2电火花数控线切
割机床的加工过程61?2?1加工原理61?2?2加工过程61?3电火花数控线切割机床的型号及主要技术参
数141?3?1型号141?3?2主要技术参数151?3?3主要性能指标161?4常用名词术语171?4?1放电171?4?2放电加
工181?4?3电蚀181?4?4电压191?4?5电流191?4?6脉冲191?4?7时间201?4?8速度201?4?9补偿211?4?10切
割211?4?11其他名词术语21第2章电火花数控线切割机床机械结构232?1进给传动系统242?1?1拖板252?1?2
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材502?4?1几种常用夹具的使用方法502?4?2常用电极丝规格、性能522?4?3常用工作液54第3章电火花数控
线切割机床电气控制系统583?1电火花数控线切割机床的基本操作583?1?1加工安全技术规程583?1?2基本
操作步骤593?1?3日常维护保养要求633?2机床电气控制系统653?2?1储丝筒电动机使用直流电动机的控制
线路653?2?2储丝筒电动机使用交流电动机的控制线路713?3脉冲电源723?3?1线切割脉冲电源的基本组
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气元件介绍1584?3?1电阻器及其检测方法1584?3?2电容器及其检测方法1604?3?3晶体二极管及其判别方
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常见故障及诊断2045?3?1驱动电路故障 2045?3?2其他故障 2165?4机械部分常见故障及诊断229参考文
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媒体关注与评论

　　前言　　电火花加工机床从20世纪40年代开始得到研究并逐步应用于生产以来，在世界各工业发
达国家相继得到发展并完善。
我国工程技术人员在20世纪60年代独创的高速走丝电火花数控线切割机床，时至今日已成为我国数控
机床中产量大、应用广的机种之一，被广泛应用于模具制造、汽车、仪表、航空航天、轻工等行业，
用来加工难加工的材料及复杂形状的零件。
高速走丝电火花数控线切割机床是机电一体化产品，由于其加工原理与传统机床加工原理有很大的区
别，使之机械结构和电气控制具有明显的特点。
　　本书从高速走丝电火花数控线切割机床维修的角度出发，本着实用、够用、通俗易懂、突出实用
性的原则，简要介绍了电火花数控线切割机床的结构和工作原理；通过大量实例阐述了维修的内容、
特点、思路、方法和维修技巧。
本书可作为从事电火花线切割的工程技术人员和技术工人的参考书，也可以作为高等职业院校相关专
业的实训教材。
　　本书的主要内容包括高速走丝电火花数控线切割机床的组成及加工原理；机械传动系统、走丝系
统的构成；机床电气控制系统、脉冲电源和数控系统的工作原理；维修中常用的电气元件特性、常用
仪器的使用方法。
并通过大量机械、电气系统常见故障实例，介绍了故障处理方法和维修技巧。
　　本书第1章1?4节、第2章2?4节由李建国编写；第3章3?1节、第4章4?3节由胡山编写；其余均由杨宗
强编写。
全书由杨宗强统稿。
本书在编写过程中得到了刁雅芸、霍春云的大力帮助，在此表示衷心的感谢!　　由于编写人员水平有
限，加之时间仓促，书中难免存在不足之处，恳请广大读者指正。
　　杨宗强　　2007年5月
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