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内容概要

本书向读者介绍了聚氯乙烯及其改性材料的性能与应用、成型加工用设备、模具、工艺及产品质量与
性能的检测等方面内容。
力求结合生产工作中制品生产实例，用通俗的语言，把聚氯乙烯类材料成型各种塑料制品的方法介绍
给同行。
     书中内容简明、数据准确、可操作性强。
适合于塑料制品加工企业中的技术人员和操作人员学习与参考。
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