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内容概要

Mastercam软件是美国CNC Software公司开发的基于PC Windows的计算机辅助设计/计算机辅助制
造(CAD/CAM)系统，已在企业及学校中广泛应用。
本书从使用者的角度出发，通过融经验技巧于一体的典型实例讲解，系统深入地介绍了MastercamX的
主要功能及其使用方法，包括MastercamX基础知识、加工造型、加工操作基础、孔位加工、平面铣削
加工、轮廓铣削加工、挖槽铣削加工、曲面铣削加工、车削加工以及刀具路径的管理、校验与后置处
理等内容。
在配套光盘中附有全书所有实例的实例文件和主要实例的演示动画，以方便读者理解和掌握相关知识
。
　　本书内容全面，循序渐进，以图文对照方式进行编写，通俗易懂，适合Mastercam初学者迅速掌
握MastercamX的主要功能及其使用方法，全面提高应用技能。
本书对具有一定Mastercam应用基础的用户也具有参考价值，并可供企业、研究机构、大中专院校从
事CAD/CAM的专业人员使用。
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