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内容概要

本书针对数控车床操作工应知（基本知识）和应会（基本技能）两个方面，对零件识图、数控车床基
础、数控车削加工工艺、数控车床编程和操作等内容进行了详细讲解，并列举了简单且具代表性的生
产实例。
值得一提的是，本书将机械识图、公差等机械加工基础知识融入其中，由浅入深，使读者能从基础的
机械加工知识入门，特别适合于不具备数控加工工艺知识的读者进行学习阅读。
        本书可供数控车床的使用、维修人员学习和参考。
尤其适合数控初学者使用。
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