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内容概要

　　《冲压模具制造工》面向冲压模具制造工的岗位要求，按照任务驱动模式编写，内容涉及制件的
冷冲压成形工艺及各种常见冲压模具的结构设计、加工与装配、试模与生产等。
并重点介绍了冲裁模的结构设计、模具总装工艺及其主要工作零件的设计、计算、加工工艺。
全书模块涵盖了冲压模具制造工中级技能的绝大部分知识点和技能点。
 　　《冲压模具制造工》可作为中职、高职院校的培训教材，也可供企业技术工人提高工作技能参考
。
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