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内容概要

　　《数控铣床和加工中心操作工入门》针对数控铣床及加工中心操作工应知（基本知识）和应会（
基本技能）两个方面，对加工准备中需要的零件识图、加工工艺基础、定位装夹、刀具准备、数控编
程、数控铣床及加工中心操作、零件加工、维护与故障诊断等内容进行了详细讲解，并配以例题进行
实际分析和讲述。
《数控铣床和加工中心操作工入门》以实用为主，使读者能从基础的机械加工知识进行入门学习，特
别适用于不具备数控加工工艺知识的读者进行阅读和参考。
 　　《数控铣床和加工中心操作工入门》可供数控铣床及加工中心操作人员的培训使用、维修人员学
习和参考，尤其适合数控初学者使用。
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书籍目录

第1章　加工准备1.1　制图知识1.1.1　识图与绘图1.1.2　尺寸标注1.2　数控加工工艺1.2.1　数控铣削加
工工艺分析的内容1.2.2　数控铣削加工工艺分析过程1.2.3　数控铣削加工工艺分析的编制1.2.4　数控
铣削加工典型零件工艺设计实例　1.3　零件定位与装夹1.4　刀具的选择1.4.1　数控加工常用刀具的种
类及特点1.4.2　刀具的选择1.4.3　切削用量的确定第2章　数控铣床及加工中心手工编程　2.1　数控编
程基础知识2.1.1　数控铣床坐标系和工作坐标系的定义2.1.2　数控程序结构2.1.3　尺寸系统指令2.1.4
　相关知识2.2　FANUC系统手工编程2.2.1　平面铣削、二维轮廓加工编程2.2.2　孔类加工固定循环编
程2.2.3　简化编程功能2.2.4　FANUC用户宏程序2.2.5　相关知识2.3　SIEMENS系统手工编程2.3.1　平
面铣削、二维轮廓加工编程2.3.2　孔加工程序固定循环编程2.3.3　SIEMENS宏程序简介第3章　数控铣
床及加工中心操作3.1　操作面板使用3.2　程序输入与编辑3.3　对刀3.4　程序调试与运行3.5　刀具管
理第4章　实例加工操作4.1　平面加工4.2　型腔加工4.3　曲面加工4.4　孔系加工4.5　槽类加工4.6　
精度检验第5章　维护与故障诊断5.1　日常维护保养及安全操作5.2　故障诊断及排除附录　数控常用
术语参考文献
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编辑推荐

　　适用“零起点”学习数控，操作入门知识（基本知识）＋应会（基本技能），内容编排追求操作
技能的速成。
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