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内容概要

本书对可控气氛热处理生产和设备使用中可能发生的爆炸、中毒、窒息、火灾等危险事故以及危害人
体健康和环境的有害因素，就其产生的原因和发展规律进行了详细的分析和讨论，并针对这些安全问
题，提供了一系列有效、实用的安全预防措施及安全操作方法和程序。
　　本书为从事可控气氛热处理的操作人员、设备和安全生产的管理人员提供了必要的安全技术知识
和管理知识，亦可作为可控气氛热处理安全培训教材。
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作者简介

董秦铮，男，山西孝义人，1942年6月生。
教授级高级工程师。
1966年毕业于兰州大学金属物理专业。
毕业后一直在陕西汽车齿轮总厂(今西安法士特齿轮股份有限公司)就职，长期从事金属热处理工艺开
发及大型可控气氛工业炉的调试和研究工作，在可控气氛应用和安全技术方面积累了丰富的经验，对
易燃易爆物安全使用的重要性有深刻认识和独到见解。
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章节摘录

　　第1章　可控气氛热处理及其生产中的安全问题　　1.1 可控气氛热处理和热处理炉　　本书中的
热处理是指对金属或合金及其制品，通过加热和冷却的工艺方法改变其内部组织结构从而获得所需要
的性能的工艺过程。
为了使金属或合金材料在热处理后不被氧化或仅仅轻微氧化，将工件置于几乎不含氧的单质气体中或
含有一氧化碳和氢气的还原性气氛中进行热处理，把这种替代传统的空气介质的气氛称为保护气氛，
将使用保护气氛的热处理过程以及工业炉设备分别称为可控气氛热处理和可控气氛热处理炉。
　　实际上金属热处理炉内的气氛（常常被称为炉气）的组分和特性，是根据热处理工艺的要求而进
行调整的；调整的方法是向炉内加入某种专门制备的气体或液体介质。
这里的炉内气氛实际上包括了狭义上的保护气体（例如在防止工件发生氧化的退火、加热等工序中使
用）和反应气体（在、加强工件表面上的增碳、脱碳反应或渗氮、退氮反应的化学热处理中使用）两
类。
这些气体介质的总称叫可控气氛。
所以一般在工程上将炉内气氛可以进行调节和控制的热处理过程以及工业炉设备分别称为可控气氛热
处理和可控气氛热处理炉。
　　可控气氛热处理炉若按热源形式不同可分为电热式和燃料式（可燃气体、液体）两类；若按生产
方式可分为周期式和连续式两类。
将这两类炉子按其炉型结构和机械运动特点，又可进行如下分类。
　　周期式炉分为：①箱式炉；②密封箱室炉（含低压气体渗碳炉）；③井式炉；④罩式炉；⑤回转
筒形炉；⑥台车式炉。
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编辑推荐

　　《可控气氛热处理的安全技术和操作指南》就可控气氛热处理和可控气氛工业炉的生产运行中的
安全问题，进行比较全面的总结和讲述，目前在我国尚属第一本专著。
《可控气氛热处理的安全技术和操作指南》撰写中参考了先进的炉型和装置，吸取了丰富的现场实践
经验。
绝大部分内容都来自作者在长期工作实践中的心得和体会。
　　如果与我国热处理行业在安全方面存在的传统观念和方法对比，《可控气氛热处理的安全技术和
操作指南》显示出以下几个特点：　　——认为在讨论可燃气体爆炸时，可不再将“有限空间”作为
产生爆炸的一个必要条件，这样就与科技界和化工行业等统一的理论观点完全一致了：　　——对各
种必要的安全装置和安全措施的原理和必要性，进行详尽的解释，这在其它安全类的文章和资料中是
不多见的；　　——对有些作业现场仍存在的、开炉时向冷炉室直接输入可燃气体的不安全行为，提
出了正确、安全地向炉内输送可燃气体的规范的程序和方法。
　　《可控气氛热处理的安全技术和操作指南》可作为从事可控气氛热处理的操作人员、设备管理人
员和安全管理人员的参考书和安全培训教材；书中介绍的安全装置和安全技术原理已经被成功地应用
在具有国际先进水平的工业炉设备上，因此，《可控气氛热处理的安全技术和操作指南》对从事热处
理设备的设计和研究人员也是有益的参考读物。
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