
第一图书网, tushu007.com
<<模具数控电火花线切割工艺分析与操�>>

图书基本信息

书名：<<模具数控电火花线切割工艺分析与操作案例>>

13位ISBN编号：9787122014610

10位ISBN编号：7122014614

出版时间：2008-1

出版时间：7-122

作者：丘立庆

页数：211

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<模具数控电火花线切割工艺分析与操�>>

内容概要

　　《模具数控电火花线切割工艺分析与操作案例》围绕模具凸模、凹模、镶件、型心、型腔、模座
板等成形零件的数控电火花线切割加工进行详细的介绍，通过实际加工对冲裁模、级进模、塑料注射
模、压铸模的典型零件进行加工工艺分析与操作讲解，使读者在完成各种不同的模具加工过程中，可
以较系统地了解和掌握数控电火花线切割在模具加工中的应用，掌握相关知识与技能，成为这方面的
应用型技术人才。
　　《模具数控电火花线切割工艺分析与操作案例》内容全面，以图文对照方式进行编写，循序渐进
，通俗易懂，可供从事模具制造的技术人员、职业院校模具数控专业的师生学习参考。
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编辑推荐

　　《模具数控电火花线切割工艺分析与操作案例》是根据编者多年实际工作中积累的经验编写而成
的，采用了通俗的语言、详细的引导、对比的说明，使得读者更易于吸收。
全书以模具数控电火花线切割加工工艺为主线，详细、系统地讲解了作为模具加工人员在实际工作过
程中所应具备的知识。
书中所列实例，全部经过生产验证，所给数据也都来自于实际的模具加工，读者可以参考使用。
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