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内容概要

　　《车工入门》主要介绍了作为一名合格的车工必备的各项知识和需要掌握的各项技能，包括制（
识）图、常用测量工具及使用、电工、车床、车刀、工件定位和装夹、切削用量和切削液、基本车削
方法等。
编者力求用较少的篇幅、通俗的语言，由浅入深讲解车削加工中的基本问题，从而使广大读者能够很
快熟悉并熟练掌握车工操作技术。
 　　《车工入门》适合入门级车工和一般工程技术人员在生产、学习中使用，特别适合具有初中及初
中以上文化层次的城市或农村务工人员学习
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章节摘录

3.2 安全用电的一般知识3.2.1 电流对人体的作用生产工人天天要与用电设备接触，一定要遵守安全操
作规程，防止触电事故的发生。
触电事故是因为电流流过人体所造成的。
人体被电流伤害的情况，按其性质的不同可分为以下两类。
（1）电伤电伤是指人体外部由于电弧灼伤，或与带电体接触后的皮肤红肿，以及在大电流下熔化而
飞溅出的金属对皮肤的烧伤等。
（2）电击电击是指电流流过人体内部器官（例如心脏）而受伤。
人体常因电击而死亡，所以它是最危险的触电事故。
电击伤人的程度，由流过人体电流的频率、大小、途径、通电时间、触电人体电阻等因素而定。
①通过人体的电流频率。
经验证明，50-160Hz的电流最危险，随着频率的增加危险性将减小。
②通过人体的电流值.人体通过1mA的工频电流时就会有不舒服的感觉；50mA的工频电流就会使人有
生命危险；100mA的工频电流则足以使人致死。
③人体的电阻值。
人体各部分的电阻是不相同的，皮肤、脂肪、骨骼和神经的电阻较大，肌肉和血液的电阻较小。
一般情况下，人体的电阻为800Ω至几万欧姆不等。
个别人的最低电阻为600Ω,左右，当皮肤出汗，有导电液或导电尘埃时，人体的电阻还要低。
④电压值。
通过人体的电流大小与触电电压有关。
若人的手是潮湿的，36V以上的电压就是危险的；若人的手是干燥的，65V以上的电压是危险的。
因此规定36V以下的电压为安全电压。
⑤电流作用于人体的时间。
电流在人体内作用的时间越长，人体的电阻也就随着电流的持续和增加而减小。
大量的电流在人体内流过，人体内产生的危害性也就越加严重，人体获救的可能性就越小。
因此，发现人触电时，应当迅速地使触电者摆脱带电体。
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编辑推荐

《车工入门》适合入门级车工和一般工程技术人员在生产、学习中使用，特别适合具有初中及初中以
上文化层次的城市或农村务工人员学习阅读。
传统的车削加工手段也在经历着新的变化，揉合了现代化信息技术、自动化技术等新成果，呈现出数
据化、精密化、高速化等特点。
书中力求用较小的篇幅，通俗的语言，由浅入深地讲解车削加工中的基本问题，从而达到容易学懂，
便于应用的目的。
 《车工入门》是为了满足初中或高中毕业层次的农村务工人员就业要求，使他们掌握车工入门技能而
编写的。
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