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内容概要

　　《焊接结构变形控制与矫正》主要介绍了焊接结构在生产制造、安装等过程中，所使用的材料、
加工中各工序的不同加工方法以及检验方法与环境对焊接结构产生的变形，并针对具体情况，提出了
控制与矫正的方法。
　　《焊接结构变形控制与矫正》适合冷作工（铆工、钣金工）、管工等工种的中高级技术工人、技
师、高级技师，相关的工程技术管理人员和生产管理人员阅读，同时也可作为相关专业的大中专院校
师生的生产实践参考书。
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章节摘录

　　第1章 变形的来源与危害　　1.1 变形及其来源　　1.1.1 变形　　所谓变形，就是物体原有形状发
生改变的现象。
部分或整体尺寸的改变是伴随变形而出现的。
人们在习惯上，把焊接结构生产、施工中的一些需要通过人为的、能够达到预期的、具有一定几何精
度的变形称为成型；把不需要出现的形状改变称为变形。
由于变形是一种随时发生的不可避免的有害现象，所以对变形的控制、矫正，成为焊接结构生产与应
用工作中一个不可忽视的组成部分。
　　本书所讲的变形，系指凡是在焊接结构制造与安装施工的各个工种、工序中，由于生产性或非生
产性的种种因素，使材料、构件及由构件组成的产品，局部或整体的几何形状与尺寸发生的变化，超
出或未达到预期的数值范围，成型的过剩与不足等。
　　成型是人为地、有意识地、有目的地去达到一定程度的变形。
而变形是由于成型的不足或过度，或额外产生的，是需要人为地、有恿识地、有目的地去控制并加以
消除。
　　在焊接结构的制造施工中，有些种类的变形和变形程度允许存在的范围是很小的。
变形是通过尺寸与形状、形位的变化表现出来的，一般为尺寸的变化，弯曲、角度与拱度或挠度的变
化，凸起与凹陷，扭曲，以及由多个方向与曲率都不相同的弯曲共同组成的波浪形的弯曲或翘曲等。
　　痕迹、裂纹和断裂也属于变形，只不过这些变形的存在表征比较特殊，它们都是处于变形的特殊
阶段。
对于裂纹，它是塑性变形的最后阶段；而断裂，则是裂纹发展的最后阶段。
显然，其危害程度比较特殊，后果也比较严重。
　　影响焊接结构变形发生的因素广泛存在于焊接结构的全过程中。
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