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前言

　　在过去漫长的历史进程中，人们对电镀技术所应概括的内容，并不十分明确。
若从字面的含义看，电镀自然应当是通过金属在器件表面上的电沉积，形成能满足各种需求的覆盖层
的工艺。
但在早期出版的各类电镀教材、专著、手册中，不仅可将化学镀、金属的化学氧化与电化学氧化、磷
化、电泳涂装、金属的电抛光等在原理上与电镀有一定关联的工艺包括在内，而且还会涉及热浸镀、
真空镀、机械镀等在应用上与电镀密切相关的技术。
这表明电镀的包容性还是相当大的。
因此，过去国内外学者在编写电镀书籍和手册时，常会被它应限定的范围所困扰。
不过近些年来，随着科学技术的不断进步，一些原来依附于电镀书籍中作为一章的重要课题，均已能
独立成书，当然这个问题也就迎刃而解了。
　　我们从2002年开始组织编写与出版《实用电镀技术丛书》。
当时选定的各分册，主要是针对与金属表面上通过电化学反应而形成的各种镀层有关的内容。
这也正是电镀领域内应用面较广，且为众多从业人员十分关心的一些问题。
丛书在陆续出版的过程中受到了广大读者的热烈欢迎。
对已经出版的书踊跃购买，先睹为快；对尚未出版的，则是不断催问，希冀早日面市。
此外，还有不少人感到原来的出版计划尚不能完全满足实际工作的需要，迫切要求能在更广阔的范围
内组织编写更多的在工艺上颇具特色，在生产上应用价值很高，而市场又不多见的一些专业书籍。
本丛书的第二批就是在这种力量的推动下顺利出台的。
我们希望经过认真筛选的《实用电镀技术丛书》第二批出版的各分册，也能像第一批那样，在推动电
镀科技发展的过程中发挥重要的作用。
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内容概要

　　《电泳涂装技术》是《实用电镀技术丛书》（第二批）的一个分册。
全书系统介绍r电泳涂装及涂料方而的基础知识、涂装工艺管理及设备、漆膜弊病及性能测试方法、涂
装应用及污水处理技术等内容。
在涂装应用方面还列举了一些实例。
　　《电泳涂装技术》可作为从事汽车、摩托车、农机、轻工、家用电器及其他工业电泳涂装的工程
技术人员和管理人员的工作指南；也可作为电泳涂装及设备设计、科研、电泳涂料生产厂和应用部门
科技人员的参考读物；还可作为大专院校和专业培训班的教材。
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章节摘录

　　第一章　概述　　电泳涂装技术源自汽车工业，它是适应汽车车身的涂装技术要求、解决汽车车
身底漆涂装工艺中存在的问题而开发和发展起来的新的车身涂底漆方法（含新型的电泳涂料、电泳涂
装工艺和涂装设备及其配套的附属装置等），是当今汽车车身涂底漆工艺的主流涂装方法。
　　汽车车身“打底工艺”（即漆前表面处理工艺加涂底漆工艺）是汽车车身防腐蚀和获得优质涂层
的基础，是直接影响车身使用寿命的关键工艺。
“打底工艺”所追求的目标是：　　①能将汽车车身的100％表面（含内腔、焊缝表面）处理完善，涂
上底漆。
　　②底涂层的耐腐蚀应优异（达到产品设计要求），对底材的附着力强，与中涂、面漆的配套性应
优良。
　　③底涂层的机械性能好，且平整光滑，不需打磨，为面漆创造良好的基底。
　　④涂装能实现自动化，且安全又环保。
　　⑤材料利用率高，经济性好，高效且性价比高。
　　在世界汽车工业100多年的历史中，汽车车身涂底漆的方法已经历刷涂、喷涂、浸涂、阳极电泳、
阴极电泳等多次变革，在克服或消除前种涂底漆的方法存在的工艺问题的基础上逐步走向完善。
汽车车身的各种涂底漆方法的特征及优缺点请参见表1-1。
　　表1—1中所列的也是近100年的汽车车身涂底漆工艺的演变史，从中可看出电泳涂装法是从浸涂水
性涂料工艺的基础上开发出来的新的涂装方法。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<电泳涂装技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


