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内容概要

本书根据目前我国数控机床的应用情况，主要以FANUC和SIEMENS数控系统为例，对数控车床、数
控铣床、数控加工中心及数控电火花机床在编程中常用的指令、指令格式、G代码的应用进行了详细
介绍，并给出了大量图示、表格、计算公式和典型实例。
     本书深入浅出，内容丰富，详略得当，便查宜学，既注重了先进性又保证了实用性，是一本数控编
程的综合性参考手册。
     本书适合从事数控加工的编程和操作人员以及数控工程技术人员查阅和使用。
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章节摘录

　　第1章 程序结构　　1.1 基本编程术语　　（1）字符　　字符是用于组织、控制或表示数据的各
种符号，如字母、数字、标点符号和数学运算符号等。
在功能上，字符是计算机进行存储或传送的信号；在结构上，字符是加工程序的最小组成单位。
　　①数字程序中可以使用十个数字（0～9）来组成一个数。
数字有两种使用模式：一种是整数值（没有小数部分的数），另一种是实数（具有小数部分的数）。
数字有正负之分，一些控制器中，实数可以有小数点，也可以没有小数点。
两种模式下的数字，只能输入控制器系统许可范围内的数字。
　　②字母26个英文字母都可用来编程，用字母表示地址码，通常编写在最前面。
大写字母是CNC编程中的正规名称，但是一些控制器也接受小写形式的字母，并与其对应的大写字母
具有相同的意义。
　　③符号除了数字和字母，编程中也使用一些符号。
最常见的符号是小数点、负号、百分号、圆括号等，这将取决于控制器选项。
　　（2）字　　字是程序字的简称。
它是一套有规定次序的字符，可以作为一个信息单元存储、传递和操作，如XI234.56就是由8个字符组
成的一个字。
　　（3）程序段　　字在CNC系统中作为单独的指令使用，而程序段则作为多重指令使用。
输入控制系统的程序由单独的以逻辑顺序排列的指令行组成，每一行由一个或几个字组成，每一个字
由两个或多个字符组成。
程序是由程序段组成，程序中每一行为一个程序段。
　　（4）程序　　CNC（数控）程序通常以程序号或类似的符号开始，后面紧跟以逻辑循序排列的
指令程序段。
程序段以停止代码终止符号结束，比如百分号（％）。
　　&hellip;&hellip;
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