
第一图书网, tushu007.com
<<实用轧制工艺参数检测技术>>

图书基本信息

书名：<<实用轧制工艺参数检测技术>>

13位ISBN编号：9787122028693

10位ISBN编号：7122028690

出版时间：2008-8

出版时间：化学工业出版社

作者：郑申白，牟文恒 著

页数：286

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<实用轧制工艺参数检测技术>>

前言

　　随着我国轧钢行业整体水平的不断提高，运用自动控制技术实现生产过程控制，已成为轧钢车间
保证高作业率、高成材率下，生产多规格高精度产品和安全生产的不可缺少的手段。
实现自动控制的前提是生产过程参数的可靠检测，因而对于现代化轧制车间而言，检测环节工作好坏
对设备能否正常运转起到至关重要的作用。
掌握一定程度的检测知识，对迅速判断故障，解决现场问题将带来极大的便利。
自动检测不但涉及传感器非电量转换技术，也涉及测量电路、低噪声放大、线路抗干扰等内容，现今
还涉及计算机结构、采集接口技术、数字显示记录等学科领域。
检测与测试都是对事物特征参数的提取，都有检测方案的设计和测量仪器的使用，其原理一脉相承。
检测侧重于长期作业，为生产获取过程参数。
测试是具有试验性质的测量，偏重于随时随地快速地为科研获取数据。
在轧钢生产中各种轧机都有轧件尺寸、轧件温度、轧辊转速、轧辊辊缝、轧制力、张力、电机功率等
参数需要检测。
如轧制产品需要测量直径、板厚、板宽、腰高、腿长等尺寸。
另外还有表面质量、内外缺陷以及组织性能的检验。
除此之外，检测技术还包括在线检测设备的校准和易维护性。
对自动控制而言，自动检测提供运行状态参数，因而是最重要的初始环节。
检测装置应当具有高度的可靠性、稳定性、持久性和易维护性。
按照检测信号的物理性质，可分为非电信号和电信号。
因为电信号传递方便、速度快、易于计算处理和存贮，而在线检测信号需要远传显示或参与控制，所
以都需要转变为电信号，即获得在线的不依赖人工测量操作的连续电信号。
电信号快速传递到控制计算机，经过处理后，计算机才能发出指令交给执行机构执行。
因此本书所介绍的各种参数检测都转换成电量，对电量再进行标度变换，得到测量数值。
检测信号不仅用于控制，还能用于分析装置的运行状态和动态响应，通过研究信号的频率组成，分析
设备固有振动频率或可能的故障来源，这是当今检测技术应用的一个方面。
本书内容尽可能接近生产实际，编写中舍去部分繁琐理论推导与铺垫。
在阐明轧制过程自动检测元件和测量电路方面，只选择与轧制行业相关的仪器。
另外还增加一些计算机采集接口技术。
全书力求反映现代检测技术的发展，包括它在轧制生产中的应用。
有一些内容是编者的实践体会，供读者参考选用。
书中第1、2、3、5、8、10章由郑申白编写，第4、7、9章由牟文恒编写，第6章为两人共同编写。
由于编者水平所限，书中不当之处难免，敬请读者批评指正。
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内容概要

　　《实用轧制工艺参数检测技术》主要介绍有关轧制工艺参数自动检测技术，内容包括检测技术理
论基础、各种传感器原理、测量电路与信号处理、轧制力测量及应变式力传感器设计、轧制过程参数
在线检测、钢材无损检测技术、电参数测量、轧机刚度测量、温度测量，以及信号分析与抗干扰方法
。
特别介绍对现实生产具有重要意义的大吨位压磁传感器、激光测速、激光测厚、固定式扫描测径等实
用仪器仪表。
编写内容力求反映现代检测技术的发展，贴近轧　　制生产实际。
　　《实用轧制工艺参数检测技术》可作为轧钢及金属压力加工专业的现场工程技术人员的参考书，
亦可作为“材料成形与控制”专业轧制方向大中专学生的教材。
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章节摘录

　　第1章　检测技术基础　　在工业生产中，为及时了解设备运行情况及产品质量，自动为控制装
置提供信息，就必须对生产过程涉及的物理参数，如尺寸、力、速度、位移、温度、功率、电流、电
压等参数进行连续检测。
生产检测任务无论是定性检测还是定量检测，一般都超出人体眼、耳、鼻、舌、身五官的感受能力，
因而必须使用合适的检测仪表。
一些简单测量用仪表可以直接显示测量结果，有些则是通过中间变量(电）的转换，最后得到测量结果
。
　　电信号传递简单，速度快，易于变换并存储。
在自动检测时，主要是传递电信号，故被测信号往往需要先转变为电量，再进一步放大处理。
因而自动检测仪表分几个层次。
一次仪表是将被测物理量(其中绝大部分是非电量）转换成便于传输和控制的物理量(如电压、电流、
压力等）的装置，常常称为传感器。
二次仪表指测量电路与信号的放大，包括标度变换、线性化以及V／I转换，以便于信号远距离传递或
显示。
随着集成电路的发展，传感器上可以直接配用测量电路，如将电路放在传感器内或做在半导体的硅片
上，直接进行温度补偿或调制，输出电压、电流、数字信号或无线信号。
三次仪表为通用仪表，完成数据的显示记录、保存复现、压缩以及波谱分析。
　　检测技术是人们为了对生产过程自动进量掌握所用仪器的一系列技术措施的总称。
检测技术已经发展成为一门较完整的应用技术学科。
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