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内容概要

　　《机械制造工艺与装备》是为满足高职高专课程改革的需要，切实体现职业教育以能力为本位的
人才培养要求进行编写的，在授课模式不做颠覆性调整的基础上，精心安排内容，将“机械制造工艺
”、“金属切削原理和刀具”以及“机床夹具”三大部分进行了有机的整合，实现相关课程的交叉和
重组，以适应实际教学在课程改革的过渡阶段的平稳衔接。
　　《机械制造工艺与装备》共八章，内容包括：金属切削刀具的基本知识、机械加工工艺规程的制
定、机械加工工序的设计、典型表面的加工方案与典型零件的加工、机床夹具基础知识、机械加工质
量、机械装配工艺基础和现代制造技术等。
内容丰富、实用，为不同情况院校的实际教学提供了较大的选择性和拓展性。
　　《机械制造工艺与装备》可用作处于教学改革和课程调整过程中的高职高专院校机械及相关专业
的教材，也可作为成人教育、继续教育以及工程技术人员自学的教材和参考书。
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章节摘录

　　第2章 机械加工工艺规程的制订　　2.1　机械加工工艺过程的基本概念　　2.1.1 生产过程和工艺
过程　　（1）生产过程生产过程是指将原材料转变为成品的全过程。
对于机械制造业而言，生产过程包括下列过程。
　　①生产技术准备过程如市场需求预测、产品的开发和设计、工艺规程的编制、专用工装设备的设
计和制造、生产资料的准备、生产计划的编制及生产组织等。
　　②毛坯制造过程如铸造、锻造、冲压和焊接等。
　　③零件的加工过程如机械加工、热处理、焊接和其他表面处理等。
　　④产品的装配过程如部件和产品的装配、调整、检验、试验、油漆和包装等。
　　⑤生产服务过程如原材料、工具、外协件和配套件的订购、供应，半成品和成品的运输、保管、
试验与检验，以及产品的包装、销售、发运、调试和售后服务等。
　　机械产品的生产过程相当复杂，为了便于组织生产，现代机械工业的发展趋势是组织专业化生产
。
专业生产为了使企业具有较强的应变能力和竞争能力，现代工业企业逐步用系统的观点看待生产过程
的各个环节及它们之间的关系。
用系统工程学的原理和方法组织和指导生产，能使企业的生产和管理科学化；能使企业按照市场动态
，及时地改进和调节生产，不断更新产品以满足社会的需要；能使产品质量更好、周期更短、成本更
低。
　　（2）工艺过程 工艺过程是指改变生产对象的形状、尺寸、相对位置和性质等，使其成为成品或
半成品的过程，如生产过程中的毛坯制造、零件的机械加工与热处理、产品的装配等过程。
工艺过程是生产过程的主要部分。
　　机械加工工艺过程是指用机械加工的方法，改变毛坯的形状、尺寸和表面质量等，使其成为零件
的过程，机械加工工艺过程的基本组成单元是工序。
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