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内容概要

本书是一本集Mastercare X2软件操作。
编程工艺方法为一体的综合性书籍，介绍了Mastercam X2的基本操作．数控加工编程以及加工工艺，
以一系列的实际工件实例演示了使用Mastercare X2体现加工意图．应用加TT艺知识、解决实际加工问
题的思路和操作方法。
以典型零件的工艺分析和编程为重点，既强调了实际加工训练，又具有很强的数控实验、实训的可操
作性。
 　　本书是多年从事数控机床教学和实际训练的经验总结，集中体现了实际应用能力培养的教学特点
。
本书适合数控机床操作方面的职业培训以及大学。
高职和职业中专、技校的机械类专业数控机床操作与编程的实训教材，也可供从事数控机床编程的科
研、工程技术人员参考。
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章节摘录

第1章　数控加工基础知识1.1　数控加工的主要内容1.1.1 数控与数控机床数控机床是一种按照输入的
数字程序信息进行自动加工的机床。
数控加工泛指在数控机床上进行零件加工的工艺过程。
数控加工技术是指高效、优质地实现产品零件加工，特别是复杂形状零件加工的有关理论、方法与实
现的技术，它是自动化、柔性化、敏捷化和数字化制造加工的基础与关键技术。
该技术集传统的机械制造、计算机、现代控制、传感检测、信息处理、光机电技术于一体，是现代机
械制造技术的基础。
它的广泛应用，给机械制造业的生产方式及产品结构带来了深刻的变化。
数控技术的水平和普及程度，已经成为衡量一个国家综合国力和工业现代化水平的重要标志。
一般来说，数控加工涉及数控编程技术和数控加工工艺两大方面。
数控加工是根据给定的零件加工要求（零件图纸、CAD数据或实物模型）进行的加工的全过程，其主
要内容如图1-1所示。
根据零件图样，按规定的代码及程序格式，将其整个工艺过程，参数、位移数据、操作步骤等以数字
信息形式记录于控制介质（例如磁带磁盘）上，称为数控编程。
数控编程技术涉及制造工艺、计算机技术、数学（计算几何、微分几何）、人工智能等众多学科领域
知识，它所追求的目标是更有效地获得满足各种零件加工要求的高质量数控加工程序，以便更充分地
发挥数控机床的性能、获得更高的加工效率与加工质量。
数控编程是实现数控加工的重要环节，特别是对于复杂零件加工，编程工作的重要性甚至超过数控机
床本身。
在现代生产中，由于产品形状及质量广信息往往需通过坐标测量机或直接在数控机床上测量来得到，
测量运动指令也有赖于数控编程来产生，因此数控编程对于产品质量控制也有决定性意义。
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编辑推荐

《Mastercam X2数控编程入门与实训》由陈晓曦编写。
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