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前言

现代机械制造业正朝着以数控设备为主的生产方式转变，社会上急需具有数控加工工艺相关知识、又
熟练掌握数控机床编程的应用型人才。
数控加工工艺是数控编程的基础，合理的工艺是保证数控加工质量、发挥数控机床效能的前提条件。
本书从数控加工的实用角度出发，以机械制造中的工艺理论为基础，以掌握数控加工工艺及编程为目
标，科学的、优化的设计加工工艺和加工程序，充分发挥数控机床的特点，实现在数控加工中的优质
、高产和低耗。
数控加工工艺与编程是数控技术应用专业和机电类专业的主要专业课之一。
本书充分体现了应用型技术人才工程素质的培养要求，突出了职业教育的特点，着重工艺知识的讲授
，培养学生从事数控加工的实际工作能力。
本书介绍了金属切削基础、数控刀具、数控加工工艺、机床夹具设计、数控车削加工工艺及编程、数
控铣削加工工艺及编程、加工中心加工工艺及编程、数控电火花和数控线切割加工工艺等内容。
本书的内容进行了精心编排，通俗易懂，内容丰富，理论联系实际，实用性强。
本书可作为高职高专、成人高校及本科院校举办的二级职业技术学院数控技术应用专业、机电一体化
专业的专业课程教材，或作为数控加工职业技能培训教材，也可供相近专业师生及有关工程技术人员
参考。
全书由熊显文主编，涂家海、李炽岚任副主编。
全文共分九章，第一章由熊显文、张柱银编写，第二章由廖翠姣、熊显文编写，第三章由李炽岚、涂
家海、黎楠编写，第四章、第五章由熊显文、涂家海、李炽岚编写，第六章由雷波、熊宏编写，第七
章由熊显文、姚建民、李兵华编写，第八章、第九章由周静、卢定军编写。
本书承湖南工业大学机械工程学院明兴祖教授主审，并提出了许多宝贵的意见和建议，在此表示衷心
感谢。
由于编者水平有限，经验不足，书中难免存在一些缺点和疏漏，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　从数控技术应用的角度，介绍了金属切削基础、数控刀具、数控加工工艺及机床夹具设计基础、
数控车削加工工艺及编程、数控铣削加工工艺及编程、加工中心加工工艺及编程、数控电火花和数控
线切割加工工艺等内容。
《高职高专“十一五”规划教材：数控加工工艺与编程》进行了精心编排，内容丰富，理论联系实际
，通俗易懂，实用性强。
　　《高职高专“十一五”规划教材：数控加工工艺与编程》可作为高等职业技术院校数控技术应用
、机械制造及自动化等相关专业的专业课程教材，也可作为普通大专、成人高校及本科院校举办的二
级职业技术学院的选用教材，还可供相近专业师生及有关工程技术人员参考。
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分析二、零件毛坯的选择三、工艺路线设计四、工件定位基准的选择五、机床设备和工艺装备的选择
六、时间定额的确定七、切削用量的确定八、填写工艺文件第三节 加工余量的确定一、加工余量的概
念二、影响加工余量的因素三、加工余量的确定方法第四节 工序尺寸及公差的确定一、基准重合时工
序尺寸及公差的计算二、基准不重合时工序尺寸及公差的计算第五节 机械加工精度及表面质量一、机
械加工精度概念二、影响加工精度的因素三、机械加工表面质量习题三第四章 机床夹具设计基础第一
节 机床夹具概述一、机床夹具的定义二、机床夹具的组成三、机床夹具的作用与分类四、数控加工夹
具的特点第二节 工件的定位方法与定位原理一、工件获得定位的方法二、工件定位的基本原理第三节
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章节摘录

插图：第一章 数控加工技术基础第一节 数控机床简介一、数控机床的产生与发展1．数控机床的产生
背景随着科学技术和社会生产的不断发展，人们对机械产品的质量和生产率提出了越来越高的要求，
而机械加工过程的自动化是实现上述要求的有效途径。
从工业革命以来人们实现机械加工自动化的手段有：自动机床、组合机床和专用自动生产线。
这些设备的使用大大地提高了机械加工自动化的程度，提高了劳动生产率，促进了制造业的发展。
但它也存在着初始投资大、准备周期长和柔性差等固有缺点。
因此，上述方法仅适用于批量较大的零件生产。
然而，随着市场竞争的日趋激烈，产品更新换代周期缩短，批量大的产品越来越少，而小批量产品所
占的比重越来越大，约占总加工量的80％以上，在航空、航天、重型机床以及国防部门尤其如此。
因此，迫切需要一种精度高、柔性好的加工设备来满足这种需求，这是机床数控技术产生和发展的内
在动力。
另一方面，电子技术、计算机技术以及控制技术等的飞速发展则为数控机床的进步提供了坚实的技术
基础，这使机床数控技术的产生和发展成为可能。
数控技术正是在这种背景下诞生和发展起来的。
它为小批量、精密复杂的零件生产提供了极其有效的自动化加工手段。
它的产生给自动化技术带来了新的概念，推动了加工自动化技术的发展，是机械制造业一个划时代的
里程碑。
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