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前言

　　模具作为重要的生产装备和工艺发展方向，在现代工业的规模生产中日益发挥着重大作用。
通过模具进行产品生产具有优质、高效、节能、节材、成本低等显著特点，因而在汽车、机械、电子
、轻工、家电、通信、军事和航空航天等领域的产品生产中获得了广泛应用。
目前我国模具市场的总态势是产需两旺，年生产总量已居世界第三，但我国模具行业总体是大而不强
，主要差距是人才不足，专业化、标准化程度低等，特别是人才不足已成为制约模具行业发展的瓶颈
。
　　目前，我国已有高职高专院校1100多所，在校学生接近800万人，这些高职高专院校中75％以上开
设了制造大类的专业，开设模具设计与制造专业的有近400所院校，每年培养几十万的制造业急需人才
。
为了顺应当前我国高职高专教育的发展形势，配合高职高专院校提高教育质量，进一步落实教育
部[2006]14号文和[2006]16号文精神，化学工业出版社特别组织河南高等机电专科学校、荆州职业技术
学院、陕西国防工业职业技术学院、成都电子机械高等专科学校、河南工业大学、河南新飞电器有限
公司、浙江宏振机械模具集团有限公司、台州市西得机械模具有限公司等单位相关专家，编写了一套
能够系统讲解模具专业课程设计方面的图书——《模具专业课程设计指导丛书》，包括《冲压模具课
程设计指导与范例》、《塑料模具课程设计指导与范例》、《模具制造工艺课程设计指导与范例》等
。
本套丛书的编写者和审定者都是从事高职高专教育和模具企业生产第一线有丰富实践经验的骨干教师
、学者和工程师。
　　本套丛书根据高职高专学生的培养目标，十分强调实践能力和创新意识的培养，以模具课程设计
这一主线贯穿于整套丛书。
该套丛书具有以下主要特色。
　　①特别重视对高等职业教育所面向的基本岗位分析。
结合职业教育的特点，深度分析模具专业所面对的产业基础、发展导向和岗位特征，充分体现高等职
业教育的类型特色。
　　②多方参与。
充分利用各种资源，尤其是行业企业的资源，在学校参与的基础上，着重行业企业的参与，引进他们
的标准。
　　③聘请高职模具专业领域认可度较高的专家指导，同时请外籍专家提供咨询。
　　④丛书的编写以企业对人才需求为导向，以岗位职业技能要求为标准，以与企业无缝接轨为原则
，以企业技术发展方向为依托，以知识单元体系为模块，结合职业教育和技能培训实际情况，注重学
生职业技能的培养。
　　本套丛书以职业院校模具专业课程设计要求为依据，以指导读者有效地进行课程设计为目的，强
调实用性，包括模具课程设计的目的和任务、工艺分析与设计过程、设计的基本要点以及典型实例分
析等内容。
同时特别注重实例的讲解，以方便读者的理解和掌握。
　　本套丛书可供职业技术院校模具专业的师生使用，也可供从事模具设计与制造的技术人员学习使
用。
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内容概要

　　以全新的体系、大量的实例，较系统地讲述了模具设计与制造专业学生在模具制造课程设计中必
须掌握的知识和技能。
内容包括：模具制造课程设计的目的、要求，以及冷冲模、型腔模零件的制造工艺、装配、试模、验
收等。
《模具制造工艺课程设计指导与范例》在保证各种加工方法的完整性和系统性的同时，突出工艺方法
的实用性和适度性。
通过典型模具零件的工艺分析，突出模具制造技术应用的综合性，以体现“专门知识够用为度”的原
则，同时注重知识与能力和技能培养之间“接口”的打通。
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章节摘录

　　第1章　模具制造工艺课程设计综述　　1.2 模具制造工艺课程设计的内容、方法、步骤 　　（1
）对零件进行工艺分析。
画零件图　　学生在得到设计题目之后，应首先对零件进行工艺分析。
其主要内容包括：　　①分析零件的作用及零件图上的技术要求；　　②分析零件主要加工表面的尺
寸、形状及位置精度、表面粗糙度以及设计基准等；　　③分析零件的材质、热处理及机械加工、电
加工的工艺性。
　　零件图应按机械制图国家标准仔细绘制。
除特殊情况经指导教师同意外，均按l：1比例画出（并绘制造型图）。
 　　（2）选择毛坯的制造方式　　毛坯的选择应该从生产批量的大小、零件的复杂程度、加工表面
及非加工表面的技术要求、零件的受力状况等几方面综合考虑。
正确地选择毛坯的制造方式，可以使整个工艺过程更加经济合理，故应慎重对待。
其步骤为：　　①确定毛坯类型，即选择铸件、锻件还是型材等；　　②确定毛坯形状；　　③规定
毛坯精度等级；　　④确定毛坯余量（查表法）；　　⑤给出毛坯技术要求；　　⑥绘制零件-毛坯综
合图。
　　（3）制订模具零件的机械加工工艺路线　　①制订工艺路线。
在对零件进行工艺分析的基础上，制订零件的工艺路线和划分粗、精加工阶段。
对于比较复杂的零件，可以先考虑几个加工方案，分析比较后，再从中选择比较合理的加工方案。
　　②选择定位基准，进行必要的工序尺寸计算 根据粗、精基准选择原则合理选定各工序的定位基准
。
当某工序的定位基准与设计基准不相符时，需对它的工序尺寸进行换算。
　　③选择机床及工、夹、量、刃具机床设备的选用应当既要保证加工质量，又要经济合理。
在单件生产条件下，一般应采用通用机床。
　　④加工余量及工序间尺寸与公差的确定根据工艺路线的安排，要求逐工序逐表面地确定加工余量
。
其工序间尺寸公差，按经济精度确定。
一个表面的总加工余量，则为该表面各工序间加工余量之和。
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编辑推荐

　　所讲的范例均经过模具企业的生产验证，可操作性强，不仅可以作为高职高专院校模具设计与制
造专业与《模具制造技术》、《模具制造工艺学》配套的课程设计教材，同时也可供从事模具设计与
制造的技术人员学习参考。
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