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内容概要

本手册是帮助机械加工工人、技术人员合理选刀、正确用刀的实用工具书，全面、系统地介绍了常用
标准刀具的品种、规格及典型零部件的机械加工实例。
主要内容包括：刀具的基本知识、车刀、铣刀、钻头和铰刀、刨刀和插刀、齿轮加工刀具、螺纹加工
刀具、镗刀、拉刀等，并介绍了典型表面的车削加工、铣削加工、钻削加工、铰削加工、刨削加工、
插削加工、圆柱齿轮加工等。
本手册以现行的国家标准和行业标准为依据，荟萃了常用刀具的经验成果，内容丰富，数据准确、实
用，条目清晰，查找方便。
    本手册可供机械加11人、技术人员、计量、检验及刀具采购与管理人员查阅和参考。
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章节摘录

第1章 刀具的基本知识1.2 刀具材料刀具切削时，在承受较大切削力的同时，还与切屑、工件发生剧烈
的摩擦，产生较大的切削热，使温度升高。
此外，在切削余量不均匀的表面和断续表面时，刀具还会受到冲击而产生振动。
因此，刀具材料必须具备以下的基本性能。
（1）耐磨性和硬度耐磨性表示材料抗机械摩擦和抗磨料磨损的能力。
材料的硬度越高，耐磨性就越好，刀具材料切削部分抗磨损的能力也就越强。
耐磨性取决于材料的化学成分、显微组织。
材料组织中硬质点的硬度越高，数量越多，晶粒越细，分布越均匀，耐磨性就越好。
此外，刀具材料对工件材料的抗黏附能力越强，耐磨性也越好。
一般情况下，刀具材料的硬度应大于工件材料的硬度，刀具材料在常温下的硬度应在60HRC以上。
（2）强度和韧性由于刀具材料在切削过程中承受较大的切削力、冲击和振动的作用，因此刀具材料
必须具有足够的抗弯强度和冲击韧性，以免刀具在切削过程中产生断裂和崩刃。
（3）耐热性和化学稳定性耐热性是指刀具材料在高温下保持其硬度、耐磨性、强度和韧性的能力，
通常用高温硬度值来衡量，也可以用刀具切削时允许的耐热温度值来衡量。
耐热性越好的材料允许的切削速度越高。
此外，刀具材料还应具有良好的工艺性和经济性。
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编辑推荐

《机械切削刀具及应用速查手册》由化学工业出版社出版。
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