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前言

　　在汽车、摩托车追求轻量化和豪华美观的发展过程中，塑料电镀起到了至关重要的作用。
从车门拉手、汽车商标、铭牌、车内饰、反光镜、表盘装饰到操作杆头、方向盘装饰、高级车轮壳罩
、格栅、装饰条等，都在大量采用塑料电镀制品。
不仅是汽车装饰零件，在摩托车和自行车上也有大量塑料电镀制品。
因为增加塑料配件对于降低车体自重是非常有效的措施，但是，如果没有电镀金属作为塑料表面的装
饰和防护，也会大大影响塑料制品在汽车、摩托车行业的广泛应用。
　　在高级游轮、高速列车、飞机上也都不乏使用塑料电镀制品做装饰件的例子。
特别是造型独特的标志性商标类雕塑制品，采用塑料成型可以很方便地复制出完美的造型，且又可以
经过电镀在其表面表现出各种金属的质感。
不论是传统的镀装饰铬还是镀仿金、仿银或仿白金，也不论是体现复古情趣的仿古铜、古银，还是追
求时代感的亚光镍或枪色镀层，塑料电镀都能做到。
　　塑料电镀产品的广泛应用，同时也促进了塑料电镀工艺的发展和不断完善，电镀生产线的规模也
在不断扩大，特别是现代化的大型塑料电镀自动线更如雨后春笋般地建成。
众所周知：“自动线重在管理”，应该遵循“科学化的管理”的理念。
如果没有科学化的管理体系作保障，先进设备的“利”刃就会变“钝”，这样，不但不能为企业创造
规模效益，反而可能会成为企业发展的“绊脚石”。
　　本书以汽车和摩托车外露塑料（ABS／PC+ABS）件电镀产品为例，全面介绍塑料电镀自动线的生
产工艺技术和科学化管理体系，导入目前应用最成熟、最广泛的电镀工艺，阐明科学化管理体系建立
的基本程序和规范。
其中有许多资料和工作方法可供读者朋友们直接借鉴，或稍加调整就可用于实践，本书的实用性就在
于此。
希望本书能成为塑料电镀企业，包括其他专业电镀企业的经营者、管理者、工程技术人员的案头读物
。
另外，本书也可以作为大专院校师生、电镀企业员工学习、培训的教学用书。
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内容概要

本书从塑料电镀企业的实际需要出发，以目前应用最为广泛的汽车、摩托车的外露塑料(ABS/PC+ABS)
件的电镀为基础，介绍了塑料电镀自动线的电镀工艺、设备及工艺档案，电镀自动线镀液成分、工艺
参数控制与维护，标准作业指导书；从管理的角度，论述了化验室管理、电镀设备管理、生产计划管
理、品质管理、标准成本计算等理念和方法；重点对ABS/PC+ABS塑料电镀常见故障的原因和处理方
法进行了详细分析；并举出了电镀镍清洗水在线回用设计方案的实例。
    本书可供塑料电镀企业的经营者、管理者、工程技术人员参考阅读。
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章节摘录

　　第1章　塑料电镀概述　　20世纪30年代，德国的IG公司成功地研制出了工业化的塑料——聚苯乙
烯。
这种塑料无色、无味、无毒、密度低、热可塑性好，一经问世，很快就获得广泛应用，但是其缺点是
热变形温度低，耐冲击力弱、易脆化。
为了改善其性能，研究人员开始往其中加入一些改性剂，成功开发了一种加入丙烯腈单体的As塑料。
其抗张力和热变形温度都有所提高，只是耐冲击力尚未得到改善。
经过研究人员的进一步努力，在AS的基础上加入丁二烯，开发了ABS塑料，并于1948年在美国实现工
业化生产。
　　ABS的耐冲击强度、抗张力、弹性均明显改善，且无负荷时热变形温度高，线膨胀系数小，因而
加工成型后收缩小、吸水率低，适合于制作精密的结构制品，在工业领域，特别是电子仪器、仪表产
业中获得好评。
其后，在轻工业、日用品、汽车、航空、航海等诸多工业领域都获得了广泛应用。
而使ABS塑料的应用进一步扩大的最主要原因，就是它是最先开发出来具有工业化电镀加工性能的工
程塑料，并且至今仍然是最适合电镀的工程塑料。
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编辑推荐

　　作者一直从事电镀生产管理、技术开发和业务咨询，二十多年来积累了大量的实践经验和案例。
《塑料电镀工艺技术和生产管理》是作者多年经验的结晶。
　　《塑料电镀工艺技术和生产管理》以附件的形式，以相关质量标准认证所要求的基本格式为模板
，列举了很多案例、规章制度样本以及工具表格，便于读者在实践中理解与应用。
　　对塑料电镀生产中的常见故障，按照现象分类，对故障原因和处理方法进行了详细论述。
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