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前言

21世纪，资源、能源、环境成为制约和影响发展的重要因素，科学发展和可持续发展成为我国经济发
展的必由之路，制造业越来越依赖于科技进步与创新。
以信息技术为特征的全球网络化趋势和Internet的迅速普及，加速了经济全球化进程，也毫无例外地影
响着机械制造业。
通过以信息技术为主线的多学科综合先进技术来改造、提升机械制造业，实现我国机械制造业信息化
是必然的趋势，也是我国机械制造业加强国际竞争力的必经之路。
机械制造业信息化主要包含产品设计过程信息化、制造过程信息化、企业管理及售后服务信息化3方
面的内容。
在机械产品设计、制造全生命周期的每个进程中，建立一套适合我国国情，支持产品开发与生产全过
程的数字化、并行化、智能化、集成化的现代设计方法与系统，有效地组织多学科的产品开发队伍，
充分利用各种计算机辅助工具及多学科信息资源，实施数字化设计与制造，对于提高产品开发效率和
创新能力、快速响应市场的需求具有十分重要的作用。
要实现这一目标，设计制造资源数字化、知识经验程序化、机电产品信息网络化、制造资源社会化和
信息标准化是必须解决的问题，需要提供一种资料数据和各类标准信息完备、及时反应制造科学与工
程技术发展、使用方便的数字化信息资源库系统。
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内容概要

《机械加工工艺手册（软件版）2009》是数字化手册系列之一。
本手册分为三部分：第一部分是在机械加工工艺设计过程中可能需要查询的工艺数据资料，考虑到工
艺设计受企业的资源和工艺习惯影响极大，特提供了企业自定义数据库子系统，从而形成国家标准、
行业标准和企业标准组成的完善的工艺设计资源库；第二部分是机械工程常用公式计算，为设计人员
在机械产品设计、制造过程中进行简单的工程计算提供了一个强有力的工具；第三部分是一个实用的
计算机辅助工艺设计（CAPP）系统，包括工艺设计、工艺设计过程管理、工艺文档的输出和管理及
相关的工具和工艺数据库管理系统。
    本手册可供机械制造行业的机械加工工艺人员使用，也可供有关专业的工程技术人员和工科院校师
生参考。
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章节摘录

插图：第2章主要功能介绍2.1系统简介《机械加工工艺手册（软件版）2009》将工艺设计资料查询、
工艺设计、工艺设计过程管理、工艺文档管理以及企业自定义工艺数据库有机地结合在一起，形成一
个高效的工艺设计集成应用软件，其特点如下。
（1）汇集了最新颁布的国家标准和行业标准及其他相关资料，为机械加工工艺设计提供所需的常用
标准、常用资料及相关产品信息数据。
（2）为适应不同企业的不同资源的情况，提供了自定义工艺数据库平台，可定制企业工艺数据库，
形成国家标准、行业标准及企业标准为一体的工艺数据库。
（3）为工艺设计人员提供多种工艺设计资料查询方法（目录查询、索引查询、模糊查询及条件组合
查询），能方便、准确地查询到所需的数据，大大地缩短了查询资料的时间，提高了设计效率。
（4）提供了功能齐全、使用方便的工艺设计系统，该系统除能进行工艺设计外，还具有工艺设计过
程管理的功能。
系统在设计过程中，能及时、方便地与数据查询模块进行切换，查询相关数据。
工艺设计系统具有智能导航功能，引导及帮助工艺设计人员进行工艺设计，可以方便地完成工序的添
加、删除、插入等操作。
（5）为工艺设计过程提供了一个通用的工具集，帮助工艺设计人员在工艺设计中进行所需的计算，
如工艺尺寸链的计算及工艺设计过程中所需的专用符号集等。
（6）提供了一个通用的“计算器”，即机械工程常用公式计算模块。
该计算器常驻了机械产品设计及工艺设计中所需进行的计算，还可自定义公式进行计算，并能将多个
相关公式组合在一起，形成一个计算过程，计算过程参数可自动传递，极大地提高设计计算效率。
（7）能输出多种格式的工艺文件并具有工艺文档管理功能。
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