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前言

本书是根据国家教育部制定的高等工科教育基础课程教学基本要求，以及新世纪科技发展对人才能力
培养的要求及学科系统化和整体化发展的趋势，结合笔者多年的教学实践和教学内容、教学体系改革
探索的成果编写而成的。
本教材注重与目前机械类专业少学时、宽口径、重技能的教学改革要求相联系，在保证教学内容基础
性和实践性的原则下，以培养学生的创造性思维能力和解决实际问题的能力为主线。
本书是高职高专机械类、近机类专业的通用教材，也可作为职工大学、业余大学、函授大学的师生、
高等教育自学考试和中等专业学校有关专业的教学用书，并可供有关科技和管理人员参考。
使用教材时可结合各专业的具体情况进行调整，有些内容可供学生自学。
本书编写和使用中遵循以下原则。
（1）课程教学要服从培养生产第一线技术应用型人才的专业培养总目标，坚持基础理论教学以应用
为目的，以必需够用为度，以掌握概念、强化应用为教学重点。
（2）为适应课内教学总时数削减的要求，将工程材料与其成形工艺学合并，减少重复内容，根据各
校专业教学改革经验，对原有课程理论内容进行适当调整（削减与补充）。
（3）教材内容选取以生产第一线广泛使用的或近期能够推广使用的技术为主。
与过去出版的金工教材相比，提高了对常用非金属材料和复合材料以及近年广泛应用的某些热加工工
艺技术的教学要求，增加了上述工程材料及其成形工艺等方面的内容。
（4）本教材尽力贯彻最新国家标准中各种技术术语、符号、数表和法定计量单位，积极采用《钢分
类》等近年来颁布的一系列新标准，同时注意到由旧标准向新标准的过渡，故对习惯常用名词术语及
分类方法与最新标准适当对照介绍。
（5）由于各学校各专业的专业性质、培养目标不同，讲授时对本教材的内容可有所侧重或取舍。
另外，为配合本教材的出版，还制作了配套使用的电子课件。
每章制作了“学习指导”和“复习题参考解答”，大大方便了使用此教材广大的师生。
这是本教材的一大特色。
本课程中与专业课程重复的内容可以不讲，要求学生结合金工实习进行自学。
另外，每章后均设有“思考题与习题”，这是本教材的又一特色。
我们认为思考与练习是高职、高专、职工大学、业余大学、函授大学教学中的必要环节，既是巩固、
复习所学知识的手段，又是理论联系实际，便于自学、扩大知识面的措施。
参加本书编写的有苏德胜（绪论、第一～九章、第十二～十五章）；张丽敏（第十章、第十九章、书
中图、表的设计制作）；高交运（第十七章、第十八章）；高晓芳（第十一章）；张庆新（第十六章
）。
滕腾（电子课件绘制）。
苏德胜、张丽敏任主编，并由苏德胜负责全书的统稿。
参加审稿的有孟庆东、赵海霞、付平，并由孟庆东教授任主审。
在编写过程中得到各位编者所在学校领导、老师的大力支持在此表示衷心的感谢。
本教材编写力求适应高等教育的改革与发展，但由于编者水平有限，难免有不足之处，敬请读者批评
指正。
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内容概要

本书是根据国家教育部制定的高等工科教育基础课程教学基本要求，以及新世纪科技发展对人才能力
培养的要求及学科系统化和整体化发展的趋势，根据作者多年的教学实践和教学内容、教学体系改革
探索的成果编写而成。
 　　学生通过对本课程的学习，能够了解或掌握各类常用工程材料的性能和应用、工程材料毛坯或制
品的成形原理及其成形的工艺特点；具有根据毛坯或制品性能，正确选择成形方法和制定工艺及参数
的初步能力；具备综合运用工艺知识分析零件结构工艺性的初步能力：了解有关新材料、新技术及其
发展趋势，为学习其他有关课程及以后从事机械设计与制造方面的工作奠定必要的基础。
 　　教学中对于教材中带*号的内容可选择使用。
 　　化学工业出版社网站www.cip.com.cn提供课件，供广大师生下载使用。
 　　本教材是高职高专机械类、近机类专业的通用教材，也可作为职工大学、业余大学、 函授大学
的师生、高等教育自学考试和中等专业学校有关专业的教学用书，并可供有关科 技和管理人员参考。
使用教材时可结合各专业的具体情况进行调整。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<工程材料与成形工艺基础>>

书籍目录

绪论第一篇 金属材料及热加工成形基础　第一章 金属材料的主要性能　　第一节 金属材料的力学性
能　　　一、强度　　　二、塑性　　　三、硬度　　　四、冲击韧度　　第二节 材料的工艺性能　
　思考题与习题　第二章 金属材料的结构　　第一节 固体材料的结构　　　一、晶态结构　　　二
、非晶态结构　　第二节 金属晶体结构　　　一、常见金属晶体的结构　　　二、实际金属的结构　
　第三节 纯金属的结晶　　　一、纯金属的结晶过程　　　二、细化晶粒的方法　　　三、金属的同
素异构转变　　第四节 合金的晶体结构　　　一、固溶体　　　二、金属化合物　　　三、机械混合
物　　第五节 匀晶相图　　　一、相图的建立　　　二、相图分析　　　三、合金的平衡结晶过程　
　　四、杠杆定律　　　五、枝晶偏析　　第六节 共晶相图　　第七节 合金的结晶　　　一、合金
的结晶过程　　　二、合金结晶的冷却曲线　　思考题与习题　第三章 铁碳合金　　第一节 铁碳合
金的基本组织　　第二节 铁碳合金状态图　　　一、铁碳合金状态图中点和线的意义　　　二、铁碳
合金结晶过程分析　　　三、铁碳合金成分、组织与性能之间的关系　　　四、铁碳合金状态图的主
要用途　　思考题与习题　第四章 钢的热处理工艺基础　　第一节 概述　　第二节 钢在加热、冷却
时组织转变　　　一、钢的热处理基本原理　　　二、钢在冷却时的组织转变　　第三节 钢的普通热
处理　　　一、钢的退火与正火　　　二、钢的淬火与回火　　第四节 钢的表面热处理　　　一、钢
的表面淬火　　　二、化学热处理　　第五节 热处理新工艺简介　　　一、可控气氛热处理　　　二
、形变热处理　　　三、真空热处理　　　四、高能束热处理　　思考题与习题　第五章 工业用钢和
铸铁　　第一节 钢的冶炼和加工简介　　　一、钢的制取　　　二、钢的型材加工　　第二节 碳钢
　　　一、碳钢中的常见杂质元素及其作用　　　二、碳钢的分类、牌号和用途　　第三节 合金钢　
　　一、合金元素的作用及合金钢分类和编号方法　　　二、合金结构钢　　　三、合金工具钢　　
　四、特殊性能钢    第四节 铸铁　  思考题与习题  第六章 有色金属  第七章 铸造  第八章 焊接与切割  
第九章 金属压力加工第二篇 金属切削加工基础  第十章 钳工  第十一章 金属机械加工基础  第十三章 铣
、刨、插、拉削加工  第十四章 磨削及光整加工  第十五章 零件材料和毛坯的选择及零件切削加工工艺
的制订  第十六章 现代制造技术简介第三篇 非金属材料和复合材料与成形工艺基础  第十七章 有机非
金属材料  第十八章 工程陶瓷材料  第十九章 复合材料  参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<工程材料与成形工艺基础>>

章节摘录

插图：

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<工程材料与成形工艺基础>>

编辑推荐

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<工程材料与成形工艺基础>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


