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前言

　　本书可以作为《机械制图及测量技术应用》的配套教材使用，是探讨和践行以行动为导向教学论
和方法论的研究成果之一。
主要有以下特点。
　　①使用方便。
目前许多教材是将一些常用附表放在教材的后面，阅读、查表时需要前后翻页，学生普遍感到不利于
学习。
结合德国职业教育学生所用教材情况，根据本课程和其他相关课程的需要，编写了本手册作为辅助教
材。
　　②内容清晰，便于查找。
各章节通过标题，可知道所叙述的主要内容，查找方便。
　　③够用为度，目标培养明确。
作为《机械制图及测量技术应用》的辅助教材，重点培养学生查表、计算、技术要求选择、设计等能
力，同时，培养学生严谨、认真执行国家制图标准的工作作风。
　　④示例形式多样，拓展学生知识应用的能力。
在公差与配合、形位公差、表面粗糙度设计与齿轮精度设计等内容中，列举了许多应用示例，作为类
比参考资料，不但使学生学到了设计的基本步骤和方法，而且还拓展了知识。
　　本书共10章，其中第1章、第6章、第7章、第10章由吕瑛波编写，第2章、第5章由王影编写，第9
章由吕瑛波、王影编写，第4章、第8章由金彩善编写，第3章由苏保照编写。
另外，王立芳、李玉霞老师参加了部分章节内容的编写。
全书由吕瑛波负责统稿和定稿，由耿瑞芝主审。
　　由于编者水平有限，书中难免有不妥之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

本手册主要内容有：国家标准有关制图的一般规定、常用标准件、常用金属材料、冲压设备与典型冲
模类型的选用、公差与配合、形位公差、表面粗糙度、零件一般结构要素与冷冲模设计标准、螺纹、
常用件等。
本手册可以配合以工作过程为主线的《机械制图及测量技术应用》教材使用，训练学生识读和绘制机
械图样的技能，采用类比法选择和设计尺寸公差、形位公差、表面粗糙度，以及查表、计算等能力。
此外，通过示例对尺寸标注、螺纹连接、齿轮和弹簧的规定画法，进行了较为详细的介绍，同时，考
虑到模具设计特点，将部分冷冲模零件设计标准引入本手册中，便于学习，提高学生的自学能力。
    本手册可作为机械类专业学生的辅助教材，也可作为企业技术人员学习的参考资料。
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章节摘录

　　第1章 国家标准有关制图的一般规定　　1.1 国家标准的概念　　1.标准化的定义　　标准化是指
对重复性事物和概念所进行的统一规定。
　　2.国家标准的定义　　国有标准是对全国经济、技术发展有重大意义而必须在全国范围内统一的
标准。
　　3.国家标准的编号方法　　国家标准编号由国家标准代号、标准顺序号和批准的年呈构成。
　　《中华人民共和国标准化法》中规定：“国家标准和行业标准分为强制性标准和推荐性标准。
保障人体健康，人身、财产安全的标准和法律、行政法规规定强制执行的标准是强制性标准”，“强
制性标准，必须执行。
不符合强制性标准的产品，禁止生产、销售和进口”。
强制性标准以外的其他标准是推荐性标准，又称为非强制性标准或自愿性标准。
　　根据法律规定，工程技术领域中使用的标准大多数都是推荐性标准，对工程技术人员来讲，这些
标准也是必须执行的标准。
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