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前言

本教材第一版自2003年3月由化学工业出版社出版以来，经过6次重印，发行数近3万册。
在此期间，被中国兵工高校教材工作研究会评为优秀教材，重庆工学院评为优秀教材。
本教材根据普通高等院校材料成型与控制工程专业的高素质应用型创新人才培养目标，以“强化理论
基础，提升实践能力，突出创新精神，优化综合素质”为宗旨，对该教材第一版进行了修订。
它保持了第一版教材的基本结构，以塑料成型理论基础、工艺过程和模具设计为三大主线，讲述和讨
论了塑料注射成型，热固性塑料的压缩成型和压注成型，热塑性塑料的挤出成型，中空塑件的成型，
真空和压缩空气成型的原理、工艺和模具设计。
与第一版相比，本教材在以下几方面作了改进：1.在教材编排上作了一定调整，采用了国际通用的章
节表达形式，使教材体系更为新颖和清晰；将个别章节顺序进行了调整，使结构更完善和更系统。
2.根据本教材第一版的教学实践和同学们的基础知识情况，对问题的阐述、相关内容等作了一些修改
，力求更加确切、简洁明了、深入浅出、语言通顺流畅、全书内容融会贯通。
3.对教材内容（包括文、图、表、公式）作了一定增删。
引用了新的国家标准，将热流道技术归纳到注射模浇注系统章节内，增加和替换了一些图，增加了一
些必要的公式，更改了一些文、图、表和公式中的错误等。
4.全书配套了多媒体课件，以新的教学方式为教师提供方便，需要者请与出版社联系。
多媒体课件中，动画部分由江南大学郁文娟副教授、顾燕老师制作。
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内容概要

　　《塑料成型加工与模具（第2版）》为高等学校教材。
内容包括塑料成型的理论基础（概论、塑料成型理论基础、塑料制件的设计原则）；注射成型工艺及
模具设计（注射成型工艺、注射模概述、注射模浇注系统、注射模成型零部件设计、注射模的导向及
脱模机构设计、侧向分型与抽芯机构设计、注射模温度调节系统、注射模新技术的应用、注射模的设
计步骤及材料选用）；其他塑料成型工艺及模具设计（热固性塑料的模塑成型、塑料的其他成型方法
）。
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章节摘录
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编辑推荐

《塑料成型加工与模具(第2版)》可作为材料专业学生的教材，对相关业的工程、科技人员也有一定参
考价值。
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