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前言

　　目前，机械职业教育发展迅速，各职业院校均将机械加工技能型人才的培养作为重点之一。
职业院校采取的一般教学模式是：先全面进行基本理论教学，然后集中时间进行技能实训。
这种教学模式在职业教育开始阶段取得了比较好的效果，但也暴露出很多问题，主要是教学中的许多
理论知识很难在实际操作中用到，即教学中老师很难对“必需、够用”为度的原则有很好的把握；另
外，一般职业院校的学生生源大多是高中或初中毕业，机械专业基础知识非常贫乏，在有限的教学时
间内系统学习所有理论知识很困难，短时间内也很难领悟。
针对现有教学模式存在的弊病，一种新的教学模式——模块化教学逐渐被推出，现在已经有许多职业
院校采用。
 　　国内职业教育的模块化大多采用德国的“双元制”模式，即以职业实践活动为核心组织必要的知
识和技能，该模式具有以下三个主要特点：第一，不以学科为中心来组织教学内容，不强调知识的系
统性、完整性，而是从职业活动的实际需要出发来组织教学内容，强调能力本位和知识的“必要、够
用”原则；第二，课程结构实行模块化，这种结构不但能及时体现新知识、新技术、新工艺和新方法
，更主要的是大大增强教学内容和适用性；第三，教学内容取舍的依据是职业岗位的实际需求，因此
绝大多数模块都是以某一能力或技能的形成为主线，把专业知识和专业技能有机地融合为一个整体，
每个模块几乎都是以“问题为中心”展开。
 　　模块化教学模式是根据职业教育的每一种专项能力的培养要求来设计教学模块，课程设置、教学
大纲和教材是基于对每个工种的任务和技能的深刻分析，严格按照工作规范，开发出不同的教学模块
，每个模块都有明确的学习目标和要求，还包括一个特定技能的详细工作步骤，它强调学以致用，具
有较强的教学灵活性。
 　　为了有效促进模块化教学模式在职业院校中的普及和推广，化学工业出版社组织国内富有教学和
实践经验的专家组织编写了《机械工人模块化学习与训练丛书》。
丛书各分册紧密结合各工种的特点，按照模块化的思路编写。
《车工》为《车工》分册，是融车工工艺理论与技能训练为一体的任务驱动型车工专业教材，其特点
是任务明确，针对性强，培养目标明确，适用于车工专业的一体化模块式教学。
主要内容包括：车床的基本操纵、车削轴类零件、切削原理实验、车削套类零件、车削盘类零件、车
削组合件、卧式车床的一级保养、车削三角形螺纹、车削梯形螺纹、车削多线螺纹和蜗杆、车削偏心
零件、车削较复杂零件等工艺知识和操作技能。
此外在本教材中还充实了新知识、新技术、新工艺和新方法等方面的内容，力求反映科学技术的最新
成果。
 　　在教材编写中，为了使内容更加规范化，我们采用了最新的国家标准；同时坚持以《机械工人技
术等级标准》和《职业技能鉴定规范》为依据，以提高教学效果为主线，遵循专业课教学阶段性、适
用性的教学特点，按需施教、学用一致、学练结合，大大加强了理论与实践的紧密结合。
在教学手段中，本教材重视以图例、实物、演示、示范等直观教学方法的运用，考虑到技能实践的具
体情况，对模块下的任务进行了细分，使教材内容安排更为合理，真正做到理论与实习同步，充分体
现了理论与技能两者相互促进的作用。
 　　本教材还十分重视素质教育和技能培养相结合，不仅传授学生专业知识和技能，还为学生的可持
续发展奠定了良好的基础。
《车工》可作为各级技工学校、职业院校车工教材，也可作为企业各级车工培训和工人自学用书。
 　　《车工》由屠国栋、赵正文主编，白云、张建军、高阿兴、蒋新忠、荆小正、吴正平、史巧凤、
张彩霞、马光彩、魏小燕、吴丹、杨小英、梁益华、万静、唐国忠、岳云斌等同志参加编写。
陈宏同志审稿。
 　　由于时间仓促，书中不妥之处，敬请批评指正。
 　　编者
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内容概要

　　面向车工的岗位要求，融车工工艺理论与技能训练为一体的任务驱动型车工专业教材，适用于车
工专业的一体化模块式教学。
主要内容包括：车床的基本操作、车削轴类零件、切削原理实验、车削套类零件、车削盘类零件、车
削组合件、卧式车床的一级保养、车削三角形螺纹、车削梯形螺纹、车削多线梯形螺纹和蜗杆、车削
偏心零件、车削较复杂零件等工艺知识和操作技能。
此外在本教材中还充实了新知识、新技术、新工艺和新方法等方面的内容，力求反映科学技术的最新
成果。
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书籍目录

绪论模块一 车削基本操作1.1 安全文明生产1.2 车床简介及车床操作1.3 车床润滑和维护保养1.4 车刀刃
磨模块二 车削轴类零件2.1 车外圆柱面2.2 车阶台外圆2.3 一夹一顶车外圆柱面2.4 车外沟槽和切断2.5 车
削外锥面2.6 车成形面及表面加工2.7 轴类零件综合训练模块三 切削原理实验3.1 切削要素实验3.2 切削
原理实验模块四 车削套类零件4.1 钻孔和扩孔4.2 车孔4.3 铰孔4.4 车削内槽4.5 车内圆锥面4.6 套类零件
综合训练模块五 车削盘类零件5.1 车削圆弧槽、外斜槽和端面槽5.2 盘类零件综合训练模块六 车削组合
件6.1 车刀的正确运用6.2 零件的正确安装6.3 两顶尖安装车削零件6.4 车削轴孔组合件模块七 卧式车床
的调整和保养7.1 常用车床机构的调整7.2 卧式车床的一级保养模块八 车削三角形螺纹8.1 螺纹术语和三
角形螺纹刀具刃磨8.2 车削螺纹安全规程和准备工作8.3 攻、套三角形螺纹8.4 车削三角形外螺纹8.5 车
削三角形左旋外螺纹8.6 高速车削三角形螺纹8.7 车削三角形内螺纹8.8 车削英制螺纹和圆锥管螺纹模块
九 车削梯形螺纹9.1 梯形螺纹术语和刀具刃磨9.2 粗车梯形螺纹9.3 半精车梯形螺纹9.4 精车梯形螺纹9.5 
车削单线内梯形螺纹模块十 车削蜗杆与多线螺纹10.1 蜗杆的术语和刀具刃磨10.2 车削蜗杆10.3 多线螺
纹术语和车削双线三角形螺纹10.4 车削多线梯形螺纹10.5 车削多线蜗杆模块十一 车削偏心零件11.1 安
装法车削偏心零件11.2 调校法车削偏心零件11.3 车削简单曲轴模块十二 车削复杂零件12.1 车床常用夹
具与辅具12.2 车床精度对加工质量的影响12.3 工艺规程概述12.4 在花盘和角铁上车削零件12.5 在四爪单
动卡盘上车削零件12.6 车削细长轴12.7 车削薄壁零件12.8 车削深孔零件12.9 提高劳动生产率的途径附录
参考文献
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章节摘录

　　模块一 车削基本操作　　1.1 安全文明生产　　【任务项目】　　1.观看安全教育录像　　2.参观
技能训练场地　　3.学习车3-专业安全文明生产规程　　4.认真总结，撰写安全文明生产知识学习总结
　　【任务目的】　　1.学习和掌握车工专业安全文明生产规程　　2.牢固树立安全文明生产的观念　
　3.牢固树立正确的符合安全文明操作规程的行为习惯　　【任务指导】　　（1）安全文明生产的重
要性　　坚持安全、文明生产是保障生产工人和设备的安全，防止工伤和设备事故的根本保证，同时
也是工厂科学管理的一项十分重要的手段。
它直接影响到人身安全、产品质量和生产效率的提高，影响设备和工、夹、量具的使用寿命和操作工
人技术水平的正常发挥。
安全、文明生产的一些具体要求是在长期生产活动中的实践经验和教训的总结，要求操作者必须严格
执行。
　　（2）安全生产的注意事项　　①工作时应穿工作服、戴袖套。
女同学应戴工作帽，将长发塞入帽子里。
夏季禁止穿裙子、短裤和凉鞋上机操作。
　　②工作时，头不能离工件太近，以防切屑飞入眼中。
为防切屑崩碎飞散，必须戴防护眼镜。
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编辑推荐

　　可作为各级技工学校、职业院校车工教材，也可作为企业各级车工培训和工人自学用书。
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