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前言

淬火介质是实施淬火工艺过程的重要保证，对金属材料热处理后工件的质量有着很大的影响。
质优、价廉、性能优异的淬火介质，是集当代先进科技成果之大成的高科技产品，它不仅应具有优质
的实物产品，还应有与之相配套的使用维护技术，以满足热处理生产发展的需要。
我国在淬火介质应用方面与国外先进水平的差距较大，是热处理行业中的薄弱环节。
发展新型的淬火介质和改进原有淬火介质的性能，积极研究开发和推广应用新型淬火介质，已成为改
变我国热处理生产落后面貌，提高机械产品质量的当务之急。
按照热处理工艺方法简单的划分，热处理冷却介质通常包括淬火冷却介质、退火冷却介质、正火冷却
介质、回火冷却介质等。
考虑到退火冷却介质、正火冷却介质多以空气介质为主，所以，本书主要介绍了淬火冷却介质和回火
冷却介质。
通过本书的出版，编者希望全面、客观、及时地介绍近年来国内外学者、专家和广大企业在淬火冷却
介质方面的研究成果，为广大读者提供热处理淬火介质方面系统、丰富的参考资料，对我国淬火介质
的研制、生产和推广应用起到积极的推动作用。
书中逐一介绍了各种典型水溶性淬火介质、低熔点熔碱和熔盐、油性淬火介质，并对各种淬火介质添
加剂、专用和特殊热处理介质进行了介绍，除了设置专门章节以外，还在本书中涉及到的部分内容中
，对各种淬火剂和热处理介质进行了许多实用、具体的举例说明，相信对广大读者有一定的借鉴意义
。
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内容概要

本书详尽地介绍了国内外各类淬火冷却介质400多个品种和规格，内容包括各种淬火介质的典型理化参
数、冷却特性、使用方法与维护、主要用途，以及介质构成、配制方法等；搜集了国内热处理冷却介
质科研领域和市场上推广应用的最新成果，查阅方便，实用性强。
    本书可供热处理相关行业的工程技术人员阅读，也可作为热处理企业技术人员以及热处理相关专业
师生的培训教材。
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章节摘录

第1章 热处理冷却介质概论1.5 淬火介质的使用维护1.5.1 淬火介质维护基本要求其要求为防止介质受污
染，保证冷却系统能正常工作，按要求控制好液温，水性介质要经常检测和控制其浓度，以及定期检
测淬火介质的冷却特性等。
①在新倒入淬火介质前，特别是在旧的淬火槽中做整槽更换时，一定要把淬火槽和冷却系统认真清洗
干净。
如果将新油倒入未清理干净的槽中，原来沉在槽底的油污、槽壁上的炭黑油泥，以及残留在冷却系统
中的油污，都会混进新油中。
将会导致一槽新油就给污染了，淬火出来的工件污迹斑斑，清洗十分困难。
②如果发现淬火油变得容易着火，要赶快找出原因并加以解决。
原因之一是油中进了水，尤其是用热油的场合。
原因之二是在油温测量或显示上出了故障，实际油温远高于显示的油温。
此外，油中混入了低闪点、易挥发的油液，也容易着火。
③防止加热炉内的炭黑污染淬火油。
渗碳与碳氮共渗炉内产生的炭黑进入淬火油中，会造成油污染。
少量炭黑逐渐积累，首先损害的是淬火工件的光亮性，随后影响油的冷却特性。
炭黑粒子非常小，又多悬浮在油中，一般不可能用过滤和沉降的办法加以分离。
定期烧掉加热炉内结存的炭黑，是现行最好的解决办法。
④水性和油性介质都有一定的寿命，每次更换介质时都应做整槽更换。
除只用于大型工件淬火的油外，大量处理一般中小型基础件的场合，国内外淬火油的使用寿命一般不
超过3～5年。
如果不做去污处理，就是PAG淬火介质的整槽更换时间一般都小于3年。
1.5.2 PAG淬火液的防锈性和防腐败性PAG淬火剂一般都含有一定量的防锈剂，所配水溶液总是具有高
于自来水的防锈性。
因此一般不担心淬火液的防锈性问题。
当发现防锈性不足时，可以补加少量防锈剂。
PAG淬火液的腐败变化往往发生在溶液先受油之类的有机物污染，然后又较长时间未使用，尤其在天
气较热的夏季。
腐败的现象为发臭，变黑。
至今，尚没有一种防腐剂能够保证长期停用的受污染淬火液不发生腐败变质。
试验证明，变黑和发臭都不影响淬火液的冷却特性，也不影响用折光仪法，用黏度法以及用真实浓度
法测量的浓度值。
通过生产中的循环搅动带入空气，过一段时间臭味就会消失，溶液也随之恢复到原来的颜色。
这种腐败变质是由厌氧细菌引起，通入空气即有杀菌效果。
与淬火剂生产厂联系，补加很少一点杀菌剂，即可以杀灭细菌，消除臭味，并使淬火液变回为淡黄色
。
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编辑推荐

　　通过《热处理实用淬火介质精选》的出版，编者希望全面、客观、及时地介绍近年来国内外学者
、专家和广大企业在淬火冷却介质方面的研究成果，为广大读者提供热处理淬火介质方面系统、丰富
的参考资料。
书中逐一介绍了各种典型水溶性淬火介质、低熔点熔碱和熔盐、油性淬火介质，并对各种淬火介质添
加剂、专用和特殊热处理介质进行了介绍，除了设置专门章节以外，书中还对各种淬火剂和热处理介
质进行了许多实用、具体的举例说明，相信对广大读者有一定的借鉴意义。
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