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前言

　　机械制造离不开金属切削机床，而机床夹具则是保证机械加工质量、提高生产效率、降低生产成
本、减轻劳动强度、降低对工人技术的过高要求、实现生产过程自动化不可或缺的重要工艺装备之一
。
机床夹具被广泛应用于机械制造业中，大量专用机床夹具的使用为大批量生产提供了必要的条件。
　　机床夹具设计一般包括结构设计和精度设计两个方面，人们通常比较注重结构设计而忽视精度设
计。
随着零件加工精度的提高，对夹具的综合定位误差、累积误差的计算以及夹具的动态误差、夹具的磨
损公差等，工程技术人员在进行夹具设计时都必须进行认真细致的分析。
　　本书以培养和提升技术人员的机床夹具设计能力为主旨。
编者结合自己多年的教学和实践经验，系统地介绍了夹具设计原理、夹具设计的步骤和方法、机床夹
具设计相关资料、各类机床夹具的典型结构及设计要点、机床夹具零部件等内容，并通过大量设计范
例对常用夹具零部件和各类机床夹具加以详细讲解，以供不同类型的机床夹具设计者参考。
　　本书由吴拓编著，在撰写过程中得到了各界同仁和朋友的大力支持、鼓励和帮助，在此表示衷心
的感谢！
　　由于编者水平所限，书中不足之处在所难免，敬请广大读者和专家批评指正。
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内容概要

　　本书根据技术人员在机床夹具设计过程中的需求，分析了现代机床的特点，从夹具设计原理、夹
具设计的步骤和方法、机床夹具设计相关资料、各类机床夹具的典型结构及设计要点、机床夹具零部
件等几方面对现代机床的设计方法及设计过程做了详细介绍，并通过大量设计范例对常用夹具零部件
和各类机床夹具加以详细讲解，以供不同类型的机床夹具设计者参考。
本书内容通俗易懂，操作性强，可使读者在机床夹具设计方面的理论知识及实践技能得以提高。
　　本书可为机械制造领域的设计人员和工程技术人员提供帮助，也可供高校相关专业的师生学习和
参考。
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章节摘录

　　第1章　导言　　1.1　机床夹具在机械加工中的作用　　在机械制造的机械加工、焊接、热处理
、检验、装配等工艺过程中，为了安装加工工件，使之占有正确的位置，以保证零件和产品的质量，
并提高生产效率，所采用的工艺装备称为夹具。
　　在机床上加工工件时，必须用夹具装好夹牢工件。
将工件装好，就是在机床上确定工件相对于刀具的正确位置，这一过程称为定位。
将工件夹牢，就是对工件施加作用力，使之在已经定好的位置上将工件可靠地夹紧，这一过程称为夹
紧。
从定位到夹紧的全过程，称为装夹。
　　工件的装夹方法有找正装夹法和夹具装夹法两种。
　　找正装夹方法是以工件的有关表面或专门划出的线痕作为找正依据，用划针或指示表进行找正，
将工件正确定位，然后将工件夹紧，进行加工。
如图1—1所示，在铣削连杆状零件的上下两平面时，若批量不大，可在机用虎钳中，按侧边划出的加
工线痕，用划针找正。
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