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内容概要

　　本书尽量采用目前焊接应用技术研究的最新成果、技术观点；比如：采用建筑钢结构行业中国家
体育场“鸟巢”钢结构焊接工程的技术成果和焊接应用技术理论，为广大读者提供技术支持和参考资
料。
在集中阐述焊接应用技术理论的同时，把平时总结的经验、形成的规程总结出来。
本书实用性强，有一定的理论深度；可繁可简，适应性强，适合于自学、参考；所涉及的数据准确可
靠，可作为钢结构工程的技术支持；以建筑钢结构焊接工程为线索，适当收集了电力、石油、化工、
压力容器等方面的内容，有较为广泛的知识面；涉及管理思想和方法，可以作为实践中的参考；采用
了最新的焊接应用技术研究成果，对推进焊接技术进步具有较大的应用价值。
 　　本书既适合焊工以上的工程技术人员、管理人员学习参考，也适合焊工的培训学习。
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