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前言

20世纪50年代计算机技术的兴起，带来了新一代机床——数控机床的诞生和发展。
数控机床是典型的机电一体化产品，综合了精密机械、电子、电力拖动、自动控制、自动检测、故障
诊断和计算机等多方面的技术。
数控机床的高精度、高效率及高柔性决定了大力推广使用数控机床是中国制造业提高制造能力和水平
、提高市场适应能力和竞争能力的必由之路。
随着机电一体化技术的迅速发展，数控机床的应用已日趋普及，它的通用性、灵活性、高效率、高精
度、高质量等特点，决定了数控机床应用的广泛性。
机械制造业正在越来越多地采用数控技术改善其生产加工方式，如国内的汽车工业、航空航天工业中
大量具有复杂曲面的零件，如模具、叶片和螺旋桨等，都需要用数控铣床进行加工。
数控技术及数控机床在当今机械制造业中的重要地位和巨大效益，显示了其在国家基础工业现代化中
的战略性作用，并已成为传统机械制造工业提升改造和实现自动化、柔性化、集成化生产的重要手段
和标志，社会对其相应技术人才的需求也越来越高，这就需要培养一大批能熟练掌握现代数控机床操
作和懂得基本编程知识的人才，加速解决我国数控技术应用人才严重短缺的矛盾。
同时，为了适应我国高等职业技术教育的发展，以教育部数控技能型紧缺人才的培养培训方案为指导
思想，以职业技能鉴定考试为目的，在总结作者多年从事数控铣床教学与工作实践基础上，编写了本
教程。
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内容概要

本教程是根据教育部数控技能型紧缺人才的培养培训方案为指导思想，针对数控铣工、加工中心操作
工两个工种的学员参加中级工、高级工、技师职业技能鉴定考试而编写的培训教材。
    本教程分为基础知识模块、数控铣削编程模块、数控铣床操作模块、零件加工模块、模拟试题模块
五个模块。
每个模块根据不同技能要求分为不同单元，每个单元包含应知的相关知识、应会的技能两大部分。
基础知识模块包括了数控加工常用的基础知识；数控铣削编程模块、数控铣床操作模块和零件加工模
块涵盖了国内主流的FANUCOi—MB、SIEMENS802D和HNC-21M数控系统；模拟试题模块涵盖了数
控铣工／加工中心中级工、高级工、技师实操样例和理论题。
模块后还有大量实训项目，便于学员在熟悉应知内容的同时，熟练掌握应会操作内容，并且能够根据
需要进行知识面的扩展。
        本教程不仅是职业技能鉴定的指导、培训和考试的必备用书，也可作为数控机床操作专业和模具
制造专业的职业培训教材和高职、中职的机械类专业数控机床操作与编程的实训教材，还可供从事数
控机床的科研、工程技术人员提高工作技能作参考。
    与本书配套的电子课件可在化学工业出版社的官方网站上下载。
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章节摘录

插图：第一篇 基础知识模块单元1 基础知识准备【单元导读】本单元内容涵盖了《数控铣工国家职业
标准》、《加工中心操作工国家职业标准》中各工种、各级别对"加工准备"这项职业技能要求所必须
具备的应知的相关知识和应会的技能。
包括读图与绘图、金属材料、公差配合、表面粗糙度、形位公差、数控加工工艺、常用量具及机床附
件、数控机床维护与精度检验等内容以及相应的实训项目。
【学习目标】①掌握识读中等复杂零件图纸的能力，能读懂图中相关的技术要求和相关标注。
②掌握合理安排镗铣类数控机床的加工工艺的能力。
③掌握能够选择定位基准，并找正零件、装夹零件的能力。
④掌握常用测量器具使用的能力。
⑤熟悉镗铣类数控机床的保养和调试的能力。
【学习重点】①识读复杂零件图和读懂零件图的技术要求。
②合理制定镗铣类数控机床的加工工艺。
③定位、装夹的原理和方法、零件找正的方法。
④常用量具的正确使用。
应知的相关知识1.1读图与绘图知识1.1.1 零件图的绘制（1）零件图概述任何机器或部件都是由若干零
件装配而成的，零件是机器或部件中不可再分割的基本单元，也是制造单元。
用来表示零件结构、大小及技术要求的图样称为零件图。
（2）零件图的内容为了满足生产需要，一张完整的零件图应包括下列基本内容。
①一组视图。
要综合运用视图、剖视、剖面及其他规定和简化画法，选择能把零件的内、外结构形状表达清楚的一
组视图。
②完整的尺寸。
用以确定零件各部分的大小和位置。
零件图上应注出加工制造和检验零件所需的全部尺寸。
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编辑推荐

《数控铣床/加工中心操作工技能鉴定培训教程》由化学工业出版社出版。
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