
第一图书网, tushu007.com
<<冲压模具简明设计手册>>

图书基本信息

书名：<<冲压模具简明设计手册>>

13位ISBN编号：9787122044877

10位ISBN编号：7122044874

出版时间：2009-4

出版时间：赫滨海 化学工业出版社  (2009-04出版)

作者：赫滨海

页数：560

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<冲压模具简明设计手册>>

前言

本手册作为冲压模具设计综合性技术手册，为读者提供了大量与冲模设计相关的技术资料，包括设计
冲裁、弯曲、拉深、成形、精冲、复合模、连续模、硬质合金模、锌合金模、聚氨酯橡胶模等冲压模
具所需的各种资料；同时也为读者提供了模具材料及热处理、冲压设备选择、冲压模具标准件的相关
数据资料，具有较强的实用性和可读性。
本手册第一版自2005年1月出版以来受到读者的广泛关注，并有不少读者提出了宝贵的建议，在此我们
表示衷心的感谢！
《冲压模具简明设计手册》第二版在内容上，充分考虑到了读者的建议，同时也为适应当前冲压模具
技术发展的新形势，增加与删减了部分内容。
其中为加强该手册的“图册”功能，增加了部分冲裁模、弯曲模、拉深模、成形模、复合模、连续模
、锌合金模、硬质合金模、精冲模、聚氨酯橡胶模、切断模的结构示例。
同时为便于读者加深对模具设计的理解，使读者更加容易使用本手册，此次修订还增加了“模具设计
实例”的内容，主要有冲裁模设计实例、弯曲模设计实例、拉深模设计实例和复合模设计实例等内容
。
此次修订还增加了模具常用机加工方法与应用方面的内容，对模具机加工工艺、加工精度和表面粗糙
度的选用做了介绍。
同时以附表的形式给出了标准公差数值、冲压件尺寸公差等级选用、冲压件尺寸公差、公差等级与表
面粗糙度数值、常用加工方法与表面粗糙度等与冲模设计相关的通用标准、使该书的内容更加完善。
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内容概要

　　《冲压模具简明设计手册（2版）》是冲压模具设计综合性技术手册，除提供大量与冲压模具设
计相关的技术信息和数据外，还对该技术领域中的一些基本理论和技术特点做了介绍，具有较强的实
用性和可读性。
全书主要内容包括冲裁、弯曲、拉深、成形、复合模、连续模、锌合金模、硬质合金模、精冲、聚氨
酯橡胶模等冲模具设计所需的模具材料及热处理、冲压设备选择、冲压模具标准件的数据等资料。
《冲压模具简明设计手册（2版）》特别加强了对冲压模具结构，尤其是近年来出现的一些新型模具
结构和设计方法的介绍。
还从实用角度出发，对冲压模具CAD/CAE等现代冲压模具技术作了介绍，力求使该手册具有冲压模具
设计“手册与图册”的双重功能和现代特征。
书的内容力求丰富、先进、实用、突出重点、通俗易懂，书中所用的各种数据、公式、图、表力求做
到易读易用，便于读者理解和使用。
《冲压模具简明设计手册（2版）》是从事冲压模具设计技术人员的简明实用的专业考书，可供从事
冲压模具设计的工程技术人员作为技术参考资料，也可以作为材料成形及控制专业本科生相关课程的
设计参考资料。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<冲压模具简明设计手册>>

书籍目录

第1章 概述1．1 对冲模的要求1．2 冲模的分类及特点1．2．1 冲模的分类1．2．2 冲压生产批量、模具
类型和选用设备的关系1．2．3 工序组合的原则1．3 冲模设计的主要工作1．3．1 冲模设计的资料准
备1．3．2 冲模设计的主要工作第2章 冲裁2．1 冲裁工件的工艺性2．1．1 对冲裁工件的形状要求2．1
．2 冲孔的尺寸要求2．2 冲裁件的精度、表面粗糙度和毛刺2．2．1 冲裁件的精度2．2．2 冲裁件的表
面粗糙度和毛刺2．3 冲裁件的排样与搭边2．3．1 ，排样2．3．2 搭边2．3．3 条料宽度和导尺间距离
的计算2．4 冲裁工艺力2．4．1 冲裁力计算2．4．2 卸料力、推件力和顶件力计算2．4．3 冲压压力中
心2．5 冲裁模具设计2．5．1 冲裁模的基本结构2．5．2 冲裁模的类型及特点2．5．3 冲裁间隙2．5．4
凸、凹模刃口尺寸2．5．5 凹模设计2．5．6 凸模设计2．5．7 镶拼式凸模和凹模的设计2．5．8 凸模和
凹模标准件2．6 冲裁模典型结构2．6．1 落料模2．6．2 冲孔模2．6．3 切边模2．6．4 剖切模2．6．5 
切断模2．7 冲裁模具设计实例第3章 弯曲3．1 弯曲件的工艺性3．1．1 板材弯曲的工艺性3．1．2 管材
弯曲的工艺性3．1．3 弯曲件上孔壁到弯边的最小距离3．2 弯曲件的精度3．3 弯曲件展开长度的计算3
．4 弯曲工艺力的计算3．4．1 弯曲力的计算3．4．2 顶件力和压料力的计算3．4．3 弯曲设备标称压
力的选择3．4．4 人力手工可弯曲的低碳钢棒材的最大尺寸3．4．5 弯曲各种金属用的典型润滑剂3．5 
弯曲回弹与防止3．5．1 弯曲件的回弹3．5．2 影响回弹的因素3．5．3 角度回弹量的确定3．5．4 减少
回弹量的措施3．6 弯曲模设计3．6．1 弯曲模的设计要点3．6．2 弯曲模工作部分的设计3．7 弯曲工
序的安排3．8 弯曲模结构设计3．8．1 弯曲模结构的设计要点3．8．2 弯曲模的结构设计3．9 弯曲模
典型结构3．10 弯曲件产生废品原因及消除方法3．11 提高弯曲件精度的工艺措施3．12 弯曲模设计实
例第4章 拉深4．1 拉深件的工艺性4．1．1 拉深件的圆角4．1．2 一次拉深成形的条件4．1．3 对拉深
件的其他工艺要求4．1．4 拉深件所能达到的偏差4．1．5 拉深件的尺寸标注4．1．6 拉深件的修边余
量4．2 拉深毛坯的确定4．2．1 确定拉深毛坯形状和毛坯尺寸的方法4．2．2 旋转体拉深件的毛坯尺寸
计算4．2．3 矩形工件毛坯尺寸计算4．3 拉深工艺计算4．3．1 拉深系数4．3．2 拉深次数4．3．3 决
定拉深系数与拉深次数用表4．3．4 无凸缘圆筒形工件的工艺计算4．3．5 有凸缘圆筒形工件的工艺计
算4．4 拉深力能参数的计算4．4．1 拉深力4．4．2 拉深功4．4．3 压边力4．4．4 拉深总工艺力4．4
．5 拉深速度4．5 拉深模工作部件设计4．5．1 拉深模设计要点4．5．2 圆筒形件拉深4．5．3 反拉深4
．5．4 阶梯形件的拉深4．5．5 半球形件拉深4．5．6 抛物线形件的拉深4．5．7 锥形件的拉深4．5．8
矩形件的拉深4．6 变薄拉深4．7 拉深模结构设计4．8 拉深模典型结构4．9 拉深件的质量分析4．10 拉
深工艺的辅助工序4．10．1 润滑4．10．2 退火4．10．3 酸洗4．11 拉深模设计实例第5章 成形5．1 胀
形5．1．1 胀形件工艺性5．1．2 胀形工艺的种类及特点5．1．3 胀形工艺计算5．1．4 胀形模的结构5
．2 起伏成形5．2．1 压加强筋5．2．2 压凸包5．3 翻边5．3．1 孔的翻边5．3．2 外缘翻边5．3．3 变
薄翻孔5．3．4 螺纹孔翻边5．3．5 翻边模的结构5．4 缩口5．4．1 缩口成形特点5．4．2 缩口工艺计
算5．4．3 缩口模的结构5．5 校平与整形5．5．1 校平5．5．2 整形5．5．3 校平、整形力的计算5．6 
成形模典型结构第6章 复合模6．1 复合模的特点、种类及选用6．1．1 复合模的特点和种类6．1．2 选
择复合模的原则6．2 复合模设计6．2．1 复合模设计的特点6．2．2 复合模的种类6．2．3 复合模典型
结构6．2．4 复合模设计实例第7章 连续模7．1 连续模的特点、类型与应用7．1．1 连续模的特点7．1
．2 连续模的类型⋯⋯第8章 锌合金模 第9章 硬质合金模 第10章 精冲 第11章 聚氨酯橡胶模 第12章 模具
材料、热处理和机加工要求 第13章 冲压设备的选择 第14章 冲压件适用材料 第15章 模具的结构件 第16
章 模具CAD及CAE技术

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<冲压模具简明设计手册>>

章节摘录

插图：第12章模具材料、热处理和机加工要求12．1冲压模具材料的基本性能应该根据模具制造条件、
模具工作条件、模具材料的基本性能等相关的因素，来选择经济、先进、适用的模具材料。
通常要求模具材料必须具备三种性能，即耐磨性、韧性和硬度。
①模具材料的耐磨性冲压时模具工作表面与工件多次强烈地摩擦，因此要求模具必须能较长时间的保
持其尺寸精度和表面粗糙度，不致早期失效；要求模具材料既能承受机械磨损，又能在承受重载和高
速摩擦时，在被摩擦表面形成薄而致密的起润滑作用的附着氧化膜，防止在模具和工件表面之间产生
黏附、焊接等损伤及模具表面的氧化损伤。
合理的热处理工艺、良好的润滑状态和模具材料的表面处理对改善模具的耐磨性能有良好的作用。
②模具材料的韧性对于受强烈冲击载荷的模具零件的模具材料，韧性是十分重要的考虑因素，对于在
高温下工作的模具，还必须考虑其在工作温度下的高温韧性。
模具材料的化学成分、晶粒度、碳化物、夹杂物的组成数量、形态、尺寸和分布情况、金相组织、微
观偏析等都会对材料的韧性带来影响；钢的纯净度、毛坯锻轧变形的方向会对横向性能产生很大的影
响。
模具材料的韧性往往和耐磨性、硬度互相矛盾。
因此，根据模具的工作情况，选择合理的模具材料，并采用合理的精炼、加工和热处理、表面处理工
艺才能使模具材料具有最佳的耐磨性和韧性。
③硬度模具在工作时必须具有高的硬度和强度，才能保持其原来的形状和尺寸，一般冲压模具钢，要
求其淬回火硬度为60HRC左右，而热作模具钢为45～50HRC左右，并且要求热作模具材料在其工作温
度下仍保持一定的硬度。
另外，还要根据不同模具的实际工作条件，分别考虑其实际要求的其他性能。
例如，对在腐蚀介质下工作的模具，应注意其抗腐蚀性能；对在高载荷下工作的模具应考虑其抗压强
度、抗拉强度和抗弯强度、疲劳强度及断裂韧度等。
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编辑推荐

《冲压模具简明设计手册(2版)》在内容上，充分考虑到了读者的建议，同时也为适应当前冲压模具技
术发展的新形势，增加与删减了部分内容。
其中为加强该手册的“图册”功能，增加了部分冲裁模、弯曲模、拉深模、成形模、复合模、连续模
、锌合金模、硬质合金模、精冲模、聚氨酯橡胶模、切断模的结构示例。
同时为便于读者加深对模具设计的理解，使读者更加容易使用本手册，此次修订还增加了“模具设计
实例”的内容，主要有冲裁模设计实例、弯曲模设计实例、拉深模设计实例和复合模设计实例等内容
。
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