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前言

改革开放30年来，我国的塑料加工工业得到迅猛发展，已步入世界塑料制品大国行列。
在我国塑料加工工业中，尤其新型材料的涌现，更加促进了挤出成型技术的发展。
国内几乎1/2的塑料制品是通过挤出成型来完成的。
为适应我国塑料工业迅速发展的需要，我们编写了此书，它从描述问题、分析问题、解决方案为出发
点，是塑料挤出过程中经常发生的各种疵病等难题解答。
本书从材料、工艺、模具、设备、质量等方面全面对塑料挤出过程的问题分析；同时对塑料管材、塑
料吹塑薄膜、塑料流延薄膜和双向拉伸薄膜、塑料板材与片材、塑料异型材、塑料丝及单向拉伸制品
等几大类塑料制品的挤出问题进行解答。
本书以实用为主线，以求新为特点，以质量为重点，与同类书比较显得优势所在。
其许多内容与工厂中的实际情况相联系，可供从事塑料挤出成型的工程技术人员及相关院校师生阅读
参考。
全书共分7章，内容由浅入深、通俗易懂、简明扼要，有较强的参考价值。
本书重点章节注重先进性、实用性和可操作性、本书重点章节以实例疑难解答为主，文字通俗、语言
精炼、图文并茂，是塑料制品加工人员良好的指导教材，更是挤出成型基本过程研究与应用人员、成
型加工人员、模具设计人员、制品检验人员和教学人员必读之书。
还可供塑料工程技术人员、科研单位、政府管理等部门参考。
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内容概要

本书主要介绍了塑料挤出过程中经常发生的难题解答，包括有效分析处理问题的条件，几种主要类型
的问题发生的机理和可能的原因，排除这些问题的方法，几种通用塑料挤出制品中常见问题的实例分
析，分析处理问题的步骤及挤出设备的预防性维护与常规检查等内容。
     本书内容全面，实用性强，可供塑料加工企业的管理人员和现场技术人员、工程设计人员及相关专
业大专院校的师生阅读参考。
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书籍目录

第1章　挤出成型基本过程与原料　1.1　挤出成型的基本过程与主要方法？
 　1.2　塑料制品挤出成型前要做哪些准备工作？
 　1.3　挤出机的构造和挤出成型的过程是怎样的？
 　1.4　塑料制品挤出成型过程与工艺顺序是怎样的？
 　1.5　挤出成型加工过程中对塑料制品的分类和特点？
 　1.6　第一台螺杆挤出机是哪年发明的？
最早生产的制品是什么？
 　1.7　挤出的基本机理是什么？
 　1.8　什么是熔融挤出成型（FDM）技术？
 　1.9　什么叫热塑性塑料？
 　1.10　什么叫热固性塑料？
 　1.11　热塑性塑料与热固性塑料的区别是什么？
 　1.12　可挤出的塑料是热塑性塑料吗？
 　1.13　可挤出的热塑性塑料中的熔体流动速率是什么？
 　1.14　挤出机减速原则是什么？
典型的减速比率是多少？
 　1.15　挤出机的进料冷却与固体颗粒输送螺杆表面热量是什么？
 　1.16　剪切率在黏度中所起的主要作用是什么？
 　1.17　挤出过程中一个热平衡问题是什么？
 　1.18　什么是热稳定剂？
 热稳定剂有哪些品种？
它们的性能特点是什么？
 　1.19　聚合物熔体的流变性是什么？
 　1.20　什么是TC86挤出技术？
它的特点是什么？
 　1.21　挤出成型加工过程中产生的凝胶粒原因是什么？
　1.22　塑料制品的配方中选用稳定剂应注意哪些问题？
 　1.23　塑料挤出成型加工的剪切速率范围是什么？
 　1.24　压力对聚合物黏度的影响是什么？
 　1.25　什么是增塑剂？
 其作用机理是什么？
不同比例加入对制品的影响是什么？
 　1.26　选用增塑剂条件是什么？
有哪些常用品种？
缩写代号是什么？
 　1.27　按塑料制品的性能要求，增塑剂应该怎样分类？
 增塑方法有哪些品种？
 　1.28　填充剂用途是什么？
 哪些物质可以作塑料制品的填充剂？
 　1.29　什么是填充剂？
它有哪些种类？
 　1.30　怎样选择和使用填充剂？
 　1.31　常用填充剂有哪些？
 　1.32　塑料制品用着色剂是什么？
 　1.33　挤出成型塑料制品有哪些品种？
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 有哪些特点？
制品的方法有哪些？
 　1.34　塑料各类原材料的基本特性、不同的原材料性能有哪些？
 　1.35　变形性质与温度和时间的关系、影响材料性质的因素有哪些？
 　1.36　挤出成型过程中的选材及配制与制品缺陷有哪些？
 　1.37　挤出成型塑料制品在塑料制品中的产量比例占多大？
 　1.38　塑料制品挤出成型过程中的润滑剂有哪几类？
配方中选用润滑剂应注意哪些问题？
 　1.39　什么是ABS塑料？
 它的化学和物理特性有哪些？
 　1.40　ABS树脂的结构、特点与成型加工有哪些？
怎样识别ABS塑料制品？
 　1.41　ABS制品的应用性能特点是什么？
 成型方法有几种？
 　1.42　什么是聚乙烯树脂？
 　1.43　聚乙烯树脂应用与主要分类有哪些？
 　1.44　低密度聚乙烯的性能特征、挤出成型方法和用途是什么？
 　⋯⋯第2章　挤出成型机使用技术难题解答第3章　挤出机的结构及主要零部件第4章　挤出机的操
作事故分析与维护第5章　挤出成型模具使用技术难题解答第6章　挤出成型工艺难题问答第7章　挤出
成型不良的起因及排除方法难题解答附录
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章节摘录

插图：第1章挤出成型基本过程与原料1.1挤出成型的基本过程与主要方法？
热塑性树脂及各种添加剂混合造粒后加入挤出机。
物料在机筒内受到机械剪切力、摩擦热和外加热的作用，使其熔融塑化，同时又在螺杆旋转向前的推
挤下，使其成为密实的熔融体。
熔融体再经过滤板及不同类型的成型口模，而变为截面形状恒定的型材，经冷却定型得到制品。
人们通常见到的板、棒、管、电线护套、丝、带、某些薄膜等都是用这种方法制成的。
国内已能生产细的如渔网丝，粗的如直径为0.2m的大直径塑料管，还能生产建筑上用的异型截面的型
材，如塑料门窗。
塑料制品的成型方法是根据制品的形状等确定的。
有的制品形状只能用一种成型方法得到，有的可用两种或多种成型方法得到。
挤出成型制品是连续生产出来的，制品的轴向断面形状是相同的。
由于它是连续操作成型，所以生产效率高，产品质量稳定。
挤出成型是间歇操作生产制品，制品的形状几乎可制成任意形。
压延成型生产的制品只能是膜、板类片材。
塑料制品的生产除了需要经过加工成型过程以外，有的制品还需进行机械加工、修饰和装配。
机械加工是指在成型后的工件上进行钻、车、铣等加工，以完成成型工艺无法实现或完成的作业；修
饰的目的在于美化制品外观或达到其他目的；装配是将各个已完成的工件连接或配套装配，以使其成
为一个完整制品的过程。
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后记

改革开放30年来，我国的塑料加工工业得到迅猛发展，已步入世界塑料制品大国行列。
    在我国塑料加工工业中，尤其新型材料的涌现，更加促进了挤出成型技术的发展。
国内几乎1/2的塑料制品是通过挤出成型来完成的。
为适应我国塑料工业迅速发展的需要，我们编写了此书，它从描述问题、分析问题、解决方案为出发
点，是塑料挤出过程中经常发生的各种疵病等难题解答。
本书从材料、工艺、模具、设备、质量等方面全面对塑料挤出过程的问题分析；同时对塑料管材、塑
料吹塑薄膜、塑料流延薄膜和双向拉伸薄膜、塑料板材与片材、塑料异型材、塑料丝及单向拉伸制品
等几大类塑料制品的挤出问题进行解答。
本书以实用为主线，以求新为特点，以质量为重点，与同类书比较显得优势所在。
其许多内容与工厂中的实际情况相联系，可供从事塑料挤出成型的工程技术人员及相关院校师生阅读
参考。
    全书共分7章，内容由浅入深、通俗易懂、简明扼要，有较强的参考价值。
本书重点章节注重先进性、实用性和可操作性、本书重点章节以实例疑难解答为主，文字通俗、语言
精炼、图文并茂，是塑料制品加工人员良好的指导教材，更是挤出成型基本过程研究与应用人员、成
型加工人员、模具设计人员、制品检验人员和教学人员必读之书。
还可供塑料工程技术人员、科研单位、政府管理等部门参考。
    俞俊、周国栋、朱美玲、王书乐等同志为本书的资料收集、插图及计算机录入做了大量工作，在此
一并致谢!    由于编者水平有限，书中不足之处在所难免，敬请读者批评指正。
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编辑推荐

　　《挤出成型技术难题解答》内容全面，实用性强，可供塑料加工企业的管理人员和现场技术人员
、工程设计人员及相关专业大专院校的师生阅读参考。
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