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内容概要

本教材以一台典型的化工设备制造工艺流程为主线贯穿于全书，依据压力容器制造必须掌握的核心能
力设置了相应的教学项目。
每一个项目既是一个独立的工作点，又是容器制造质量检查的停止点。
根据每个项目所具备的能力整合了教学内容，设置知识点将理论知识和实践技能有机地结合在一起，
做到工学结合，边学边进行技能训练。
为了便于学生学习，每个项目开头提出学习目标，结尾配有思考题。
     本书可供高等职业院校化工设备维修技术专业作为教材使用，也可供其他相关专业的师生和工程技
术人员参考，还可作为化工、石油企业员工的培训教材。
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书籍目录

绪论　化工设备制造技术概述　一、化工设备制造工艺过程的特点　二、压力容器制造工艺过程项目
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章节摘录

　　项目一　制造压力容器的材料　　【学习目标】掌握钢板、钢管、锻件的分类、特点、应用场合
以及各自遵循的技术标准。
了解材料管理方面的相关知识。
　　【知识点】压力容器用钢的基本知识，材料代用的原则及程序，压力容器材料的验收与复验要点
及程序。
　　材料的性能与质量是保证压力容器质量的先决条件，而正确选择材料并采用合理的加工方法则是
保证压力容器质量的必要条件。
从事压力容器制造的人员，必须具备较全面、综合的材料知识，并且熟悉压力容器的法规、标准。
　　一、材料管理常用术语　　在压力容器材料的管理中，除了反映材料各种性能指标的术语外，在
订货、审验材料质量证明书及根据材料的技术标准对它进行检验和复验时，还需要掌握一些有关的术
语。
　　（一）交货状态　　交货状态分为制造和热处理两种情况，它是指生产厂家向用户提供钢材的最
终塑性变形或最终热处理的状态。
　　1．制造状态　　不经过热处理，直接将热轧（锻）或冷拉（轧）后成形的钢材交付用户，就是
热轧（锻）或冷拉（轧）状态，即为制造状态。
　　2．热处理状态　　钢材成形后再经过某种热处理，如退火、正火、高温回火、调质、固溶化等
方法处理后再交货，称为退火状态交货或正火状态交货，统称为热处理状态交货。
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