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前言

　　国内轧制设备和技术在近十几年来通过引进有了长足的发展，学习消化国外先进技术、调试进口
设备、保证设备正常运转、发挥设备能力并在此基础上提高创新，都需要扎实的专业外语翻译能力，
因而专业英语作为基础技能越来越显示出其重要性。
　　1958年我国曾出版俄文译过来的轧钢专业英语，内容早已陈旧。
长期以来一直缺少一本内容专一、层次较深的专业英语教材。
为此，编者在多年教学的基础上，萌发编写一本与现代轧钢实际较为接近的实用教材的想法。
　　本书旨在提高读者正确、快速地阅读轧钢英语科技文献的能力，帮助读者初步学会轧钢专业英语
的写作方法，掌握一定数量的轧钢技术词汇及其习惯用法，为今后应用和提高打下良好的基础。
　　本书所选内容尽量接近现代轧钢工艺与技术。
书中部分范文选自国外专业书刊。
前三部分介绍金属性质、钢的相变与滑移变形机理以及钢的铸造组织等金属基本性能。
其中钢的铸造组织一节专门说明钢凝固的不均匀性（它是轧制加工变形的重要缘由）。
如果读者仅仅注重轧制过程，这三部分可以跳过。
第四部分开始是轧制历史和各种轧制工艺，板带厚度、凸度，轧辊的弯辊调节以及轧制过程的厚度自
动控制等内容，它们包含丰富的现代轧制工艺技术，目的是使读者不仅能够熟悉轧制的发展，还能深
入掌握现代轧制工艺。
介绍的一些特殊轧机，尽管有些到目前仍在研究尚不能实用，但这些对创新开发可能有所借鉴。
最后是一般热处理、控制轧制与控制冷却、其他加工方法等方面内容。
附录中的译文，可帮助读者对原文准确理解。
　　本书由郑申白、冯运莉、郑忻鹿、赵丹编写。
夏中山、杨勇、贾立辉、杨琨、成慧梅、王淑华、杨巧彩、崔佳士、王凡、杜锦龙等参加了书中部分
内容录入、翻译和订正工作，杨海丽、马劲红、张洪哲、张荣华等对本书编写提出宝贵意见，在此表
示感谢。
　　由于专业英语教材编写本身就是难度较大的工作，书中不当之处敬请读者批评指正。
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内容概要

本书是针对冶金高等工科院校材料成型与控制专业轧制方向的专业英语教学需要而编写的。
     本书提供轧钢专业英语课程所需的素材，帮助学生通过本课程的学习熟悉轧钢专业英语的表达方式
和特点，为今后应用和提高打下良好基础。
     书中收集了具有代表性的轧钢专业英语精读、泛读文章和词汇，内容包括轧制工艺、轧制过程的厚
度自动控制、板形控制、一般热处理、控制轧制与控制冷却以及其他加工方法等。
     本书可用于高等、高职院校材料成型与控制专业轧制方向的专业英语教学，也可供轧钢专业技术人
员参考。
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章节摘录

　　作为工具，必须具有一定强度和韧性，此外还应易于加工和回收。
石头很坚硬，但也很脆，一旦损坏，不能再恢复。
一些金属具有作为工具所应有的特性要求。
　　金属如铁、铜和铝，是自然界最常见的一类元素。
合金是由两种或多种金属所组成的物质。
合金通常是由一种金属作为基体（合金中的绝大部分）和其他少量其他金属组成。
例如：黄铜是铜（基体金属）和锌的合金。
钢是铁和碳的合金。
在机械车间，通常把金属和合金都称为金属。
金属分为两大类：含铁百分比很大的黑色金属和不含铁的有色金属。
　　力学性能、磁性和化学性能是金属最重要的特性。
　　力学性能是材料在外载荷作用下所表现出的一种特性的量度。
这些性能分为五大类：强度、硬度、弹性、塑性和韧性。
　　通俗地说，强度是金属在一个力或几个力的作用下，所表现出的性质：桥的大梁、升降机钢缆和
房梁都必须具有这种性质。
如果知道了金属的强度，就能建造一个安全坚固的金属结构体。
因此，强度是金属承受载荷（外力）而不致断裂的能力。
　　强度特性通常指的是抗拉强度、抗弯强度、抗压强度、抗扭强度、抗剪强度、疲劳强度和冲击强
度。
　　①应力是材料内部呈现的抵抗变形的能力，应力通过外加载荷来度量。
　　②应变是由应力产生的变形。
应变用每厘米的变形大小来表示。
　　③弹性是金属在伸长或变形后，外力撤去时回复到原来形状的能力。
橡皮筋是说明弹性的最好例子。
橡皮拉长后，如果把手松开，它就会回复到原来的形状。
然而，如果把橡皮拉长超过某一点，它就会断裂。
有弹性的金属也具有同样的性质。
　　④弹性极限是材料在拉伸时，所加应力去掉后还能回到变形前状态的最大应力。
　　⑤弹性模量是在弹性极限范围内应力与应变之比。
在一定应力作用下材料的变形愈小，弹性模量愈高。
通过比较弹性模量的大小，就能很容易确定不同材料的相对刚性。
对许多机器和结构来说，刚性即刚度是非常重要的。
　　⑥抗立强度是金属抵抗外力要把它拉断的能力。
它是鉴定金属的比较重要的因素之一。
　　⑦抗压强度是金属抵抗压碎的能力。
就荷载的作用方向来说，压缩正好与拉伸相反。
大多数金属都具有很高的抗拉强度和抗压强度。
然而，像铸铁这样的脆性材料抗压强度很高，但只具有中等的抗拉强度。
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